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1.1

1.2

1.3

1.4

Zu diesem Dokument

Diese Anleitung ermdglicht den sicheren und effizienten Umgang mit dem MillMaster TOP.

Im Falle von Unklarheiten oder Unsicherheiten in der Bedienung, Rlicksprache mit dem
Lieferanten halten!

Vor Inbetriebnahme des MillMaster TOP diese Anleitung vollstandig lesen.

Diese Anleitung ist Bestandteil des MillMaster TOP und muss in unmittelbarer Nahe des Geréates fir das
Fachpersonal jederzeit zugénglich aufbewahrt werden.

Gultigkeit

Dieses Dokument ist gultig fur:
Die Software MillMaster TOP

Zielgruppe

Dieses Dokument richtet sich ausschliesslich an Fachpersonal. Die Beschreibungen setzen durch den
Hersteller geschultes Fachpersonal voraus. Die Beschreibungen ersetzen keine Produktschulung.

Hinweise

Das Symbol bezeichnet eine zusétzliche Information flir den Benutzer.

Die Abbildungen der Benutzeroberflache (Bildschirmkopien) in dieser Betriebsanleitung
sind Beispiele und haben keinen Anspruch auf relevante Daten.




2.1

2.2

2.3

Bestimmungsgemasse Verwendung

Die Software ist ausschliesslich als Datenauswertungs- und Verwaltungssystem flir Garnreiniger bestimmit,
die mit den Zentraleinheiten der Spinnmaschinen verbunden sind. Eine andere oder Uiber den
vorgesehenen Verwendungszweck hinausgehende Verwendung gilt als nicht bestimmungsgemass. Fur
hieraus resultierende Schaden haftet die Gebriider Loepfe AG nicht.

Sicherheits- und Warnhinweise

Die Sicherheits- und Warnhinweise machen auf Restgefahren aufmerksam und sind durch Symbole
gekennzeichnet und mit Signalwértern versehen, welche das Ausmass der Geféhrdung zum Ausdruck

bringen.
A GEFAHR

Weist auf eine unmittelbar geféhrliche Situation hin, die zum Tod oder zu
schweren Verletzungen flihrt.

/N WARNUNG

Weist auf eine moglicherweise geféhrliche Situation hin, die zum Tod oder zu
schweren Verletzungen fiihren kann.

A\ VORSICHT

Weist auf eine méglicherweise geféhrliche Situation hin, die zu geringfligigen oder
leichten Verletzungen fihren kann.

Weist auf eine méglicherweise geféhrliche Situation hin, die zu Sachschaden
fihren kann.

Symbolerklarung

Allgemeines Warnzeichen

Warnung vor elektrischer Spannung




24 Fachpersonal

Der Hersteller der Gerate und Software definiert Fachpersonal wie folgt:

«Meister»

— Der Meister Ist in der Lage den Bediener in der Bedienung anzuleiten und darf Einstellungen
sowie Konfigurationen an den Geraten und der Software vornehmen.

«Elektroinstallateur»

— Der Elektroinstallateur ist fur die Installation der Geréte und deren Verbindung in einem Netzwerk
zustandig. Er ist eine ausgebildete und qualifizierte Fachperson der Elektrotechnik. Er kennt die
Sicherheitsvorschriften und Regeln der Elektrotechnik.

«Servicetechniker»

— Der Servicetechniker Ist fir die Wartung und Instandsetzung der Gerate und Software zustandig.
Er ist ein qualifizierter und geschulter Mitarbeiter der Firma Loepfe oder eine durch Loepfe
ausdricklich dafr autorisierte Person.

«Netzwerk Administrator»

— Der Netzwerk Administrator ist fir die Computer Netzwerkinstallation der Gerate und Software
zustandig. Er ist eine ausgebildete und qualifizierte Fachperson flr IT-Netzwerke. Er besitzt fiir
das vorhandene Netzwerk Administratorrechte.




3.1

3.2

Produktbeschreibung

Die Software ist ein Datenauswertung- und Verwaltungssystem, dass mit der Zentraleinheit LZE der
Maschine verbunden und periodisch synchronisiert wird. Nach dem Datenimport kénnen alle gesammelten
Daten der Zentraleinheit LZE angezeigt, ausgewertet, verglichen und archiviert werden.

Lieferumfang

Im Lieferumfang sind folgende Komponenten enthalten: 1 MillMaster TOP

Optionen

Die kann mit folgenden Optionen erweitert werden:

Option Kurzbeschreibung Querverweis

Datenerfassung Anzahl der verbundenen Maschinen —

Datensammlung, Erweiterung von 1440 Spulstellen auf max. 7200 Spul-  —

bis 7200 Spulstellen stellen

Lab-Trend Erweiterte Trendanalyse Uber einen langeren Zeitraum  Lab-Trends (Opti-
on) [ 76]

Plantafel Produktionsplanung und direkte Produktionssteuerung Plantafel (Option)
[ 92]

Reinigerassistent Simulation der zu erwartenden Schnitte —

Garnfehlerbilder Vorhandene und individuelle Fehlerbilder in der Klassen- —

matrix

Bericht-Konfigurator Konfiguration der Berichte Berichte anpassen
[ 60]

Zusatzliche Clients, Auf 8 Arbeitsplatze erweitern —

max. 5

Datenbank-Schnittstelle  Produktions- und Qualitdtsdaten aus der Datenbank
PostgreSQL extrahieren

Tab. 1:Optionen MillMaster TOP




Fir das Aktivieren einer Lizenz oder Option ist ein Optionen Code notwendig.
Ein Optionen Code ist per E-Mail an: service@loepfe.com anzufordern. Die folgenden Angaben werden
bendtigt.
= Fir Maschinen mit den Zentraleinheiten LZE-II oder LZE-IIl, alle MAC-Adressen der angeschlossenen
Maschinen angeben.

= Fir Maschinen die Informatoren verwenden, die Seriennummern von allen Maschinen angeben.

= Fir Maschinen mit den Zentraleinheiten LZE-V wird kein Optionen Code benétigt. Die Maschinen
kénnen mit der Software hinzugefligt Maschinen verbinden und hinzufligen [ 62] werden.




Installation

Installation

Voraussetzungen

Server

Betriebssystem 64 Bit

Windows 10

Windows Version Englisch oder mit Multilingual User In-

terface (MUI) Package empfohlen

Prozessor Intel Core i5, > 4th Gen, empfohlen i7*, > 4th Gen
Arbeitsspeicher > 16 GB RAM
Festplattenspeicher > 500 GB SSD

Netzwerkanschluss (Ethernet)

LAN 100/1000 Mbit/s

Schnittstellen USB
unterbrechungsfreie Stromversorgung (USV)  empfohlen
Bildschirm min. 24 Zoll

Bildschirmauflésung

min. 1366 x 768 Pixel

Client Computer

Betriebssystem 64 Bit

Windows 10

Prozessor Intel Core i5, > 4th Gen
Arbeitsspeicher > 8 GB RAM
Festplattenspeicher > 250 GB HDD

Netzwerkanschluss (Ethernet)

LAN 100/1000 Mbit/s

Schnittstellen

uUSB

Bildschirmdiagonale

min. 24 Zoll

Bildschirmauflésung

min. 1366 x 768 Pixel

www.loepfe.com
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Software (erforderlich)

.Net Framework 4.X.X

Die Software wird wahrend der Installation installiert, falls

noch nicht installiert.

PostgreSQL

Die Software wird wahrend der Installation installiert, falls

noch nicht installiert.

Internet Explorer 11

GoToAssist

Mobile Geréate (optional)

Browser, empfohlen

Smartphone und Tablet

— Firefox > 35.0

— Internet Explorer > 9.0
— Safari > 8.0

— Google Chrome > 42.0
— Chromium > 44.0

— Opera>25.0

Netzwerkanschluss

Ethernet Kabel

Keine ungeschirmten UTP Kabel verwenden!
Cat-5e, geschirmt, STP ***
Cat-6A, geschirmt, STP ***
Cat-7*, geschirmt, STP ***

Lénge <100 m

Switch max. 4

Patchkabel Cat-6A, geschirmt, STP ***

Lénge <10m

Switch 1000 Mbit/s (Gigabit-Ethernet Switch)

Router (optional)

1000 Mbit/s (Gigabit-Ethernet Router)

Internet Verbindung dauerhaft
Support
Ports erreichbar:

TCP: 80, 443, 8200

UDP: 53, 514, 1853, 8200
Legende

* Wir empfehlen diese Version.

** Wir empfehlen die englische Version des Betriebssys-
tems zu installieren, damit im Support Fall der Techni-

sche Support die Sprache umstellen kann.

*** nach |IEEE 803.3, EN 50288-2-1:2013




Installation

4.2 Netzwerk Topologie
In diesem Kapitel werden Beispiele der Netzwerk Verbindungen dargestellt.
Far korrekte und stérungsfrei Verbindungen im Netzwerk sollen ausschliesslich Kabel
der Kategorie “geschirmt” (STP) verwendet werden.
4.2.1 Netzwerk mit einer IP-Adresse
¢ intemet '
\R_______,/
Network R IP Address: 192.168.1.1
BN 'Il Subnet: 255.255.255.0
Router IP: Static
IP Address: 192.168.7.1
Subnet: 255.255.255.0
Gateway: 192.168.1.1
IP; Static
MM Server _I IP Address: DHCP
Subnet: DHCP
Switch LR Gateway: DHCP
) . IP: Dynamic
MM Client Y
IP Address: 192.168.7.101 IR sedtiase: DR
Subnet: 255.255.255.0 — Shbnet- DR
IP: Static LERLEEECEEN I(iftgway. DHCP
Winding Machine MM Client Al i
IP Address: 192.168.7.102 : IP Address: DHCP
Subnet: 255.255.255.0 Subnet: DHCP
IP: Static L | | ’_ Gateway: DHCP
Winding Machine MM Client IF:; Oynamic
14 www.loepfe.com MillMaster TOP



422

Netzwerk mit unterschiedlichen IP-Adressen

Das Netzwerk der Maschinen und das Netzwerk des Client wird durch eine Verbindung der beiden Switch

verbunden. Fir eine Verbindung aus der Software via VNC wird eine Static IP-Adresse bendtigt.

Machine Network

General:

IP Address: 192.168.1.5
Subnet: 255.255.255.0
Gateway: 192.168.1.1
|P: Static

Advanced:

IP Address: 192.168.7.1
Subnet: 265.255.255.0
Gateway: 192.168.1.1
IP: Static

IP Address: 192.168.7.101

Subnet: 255.255.255.0
IP: Static

IP Address: 192.168.7.102

Subnet; 255.255.255.0
|P: Static

— Router

(_ Intemet ® oo

Ethernet Connection

|P Address: 192.168.1.1
Subnet:; 255.255.255.0
|P: Static

Client Network

Machine Switch EEEhkid @ LREEL

L LAN Switch

MM Server

ERERENRRAENR] 2
Winding Machine

lim i

Winding Machine

=

General.

IP Address: 192.168.1.2
Subnet: 255,255.255.0
Gateway: 192.168.1.1
|P: Static

Advanced:

IP Address: 192.168.7.2
Subnet: 255.255.255.0
Gateway: 192.168.7.1

MM Client

General:

j IP Address: 192.168.1.3
—= . Subnet; 2565.255.255.0

' Gateway: 192.168.1.1

|P: Static

Advanced:

IP Address: 192.168.7.3

Subnet: 255.255.255.0

Gateway: 192.168.7.1

MM Client

General:

IP Address: 192.168.1.4
Subnet: 255.255.255.0
Gateway: 192.168.1.1
|P: Static

Advanced:

IP Address: 192.168.7.4
Subnet: 255.255.255.0
Gateway: 192.168.7.1

MM Client




Installation

423

Netzwerk (iber Router

Das Netzwerk der Maschinen und das Netzwerk des Client wird mithilfe von Routern verbunden.

&
- Internet 7 >

Router
IP: Static
Client Network
Switch
IP Address: DHCP I
Subnet: DHCP
L = S T— -
Gateway: DHCP —
IP: Dynamic MM Client MM Client
IP: Static
Router E CRCR
IP: Static
Machine Network
Switch Ll
|P Address: 192.168.7.101
Subnet: 265.255.255.0 =
|P: Static & ||
=
|P Address: 192.168.7.102 MM Server

Subnet: 255.255.255 .0
|P: Static

——p
BERARNAREAD
Winding Machine

IP Address: 192.168.1.1

[ eee| Subnet: 2552552560

IP Address: DHCP
Subnet: DHCP
Gateway: DHCP
IP: Dynamic

IP Address: 192.168.1.2
Subnet; 255.255.255.0

IP Address: 192.168.7.2
Subnet: 255.255.255.0
Gateway: 192.168.1.1

IP Address: 192.168.7.1
Subnet; 255.255.255.0
Gateway: 192.168.7.2
IP: Static

16
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4.2.4 Netzwerk mit VPN

Das Netzwerk der Maschinen und das Netzwerk des Client wird durch zwei Router via VPN verbunden.
Diese Verbindung wird angewendet, wenn zwei getrennte Netzwerke miteinander verbunden werden

sollen.
< Internet \/

Location A Location B
Router (VPN) | @ eie Router (VPN)
or |Psec or IPsec

Switch T Switch  EEICEETE]
(& ’_- =)
==== o
MM Client MM Client
Router ® cewo Router E L
(optional) {optional)
Switch Efr L] Switch m

)|

AR

i HEEE
= " ¥ i - T
MM Server Winding Machine Winding Machine

_]'FJ'_‘ _\;".'J
i [ [

Winding Machine Winding Machine

MillMaster TOP www.loepfe.com 17



4.3 Zentraleinheiten konfigurieren und mit Netzwerk verbinden

In diesem Kapitel werden die verschiedenen Verbindungen an das Netzwerk und die dazugehdrenden
Konfigurationen der Zentraleinheiten und Informator beschrieben.

Die Software kann mit den folgenden Zentraleinheiten und Informatoren der Maschinen verbunden
werden:

Zentraleinheit: LZE-I, LZE-II, LZE-IIl und LZE-V
Maschinentyp: Informator Schlafhorst AC 338 und Schlafhorst Oerlikon AC5, ACX5 und AC6

Die Kabel RJ-45 sind vorhanden.

Die Lange der Kabel RJ-45 um mindestens 0.5 Meter mehr planen.

Die Kabel RJ-45 sind in einem Kabelkanal oder in einer dafiir vorgesehenen Vorrichtung verlegt.

Die Kabel RJ-45 sind nicht gemeinsam mit spannungsfiihrenden Kabeln, in einem Kabelkanal verlegt.

4.3.1 IP-Adressen

In diesem Kapitel werden Vorschldge und Beispiele von IP-Adressen und Subnet Masken aufgezeigt, mit
welchen die Spulmaschinen verbunden werden kdnnen.

Nr. Name IP- Subnet Mask  Host- Typ Typ Spindel
Maschine Adressen name LZE Garn-
reiniger
PC  MillMaster 192.168.7.1 255.255.255.0
01 Spulmaschine 1 192.168.7.101 255.255.255.0
02  Spulmaschine2 192.168.7.102 255.255.255.0
Notizen:

Tab. 2:Beispiele IP-Adressen und Subnet Mask

Zusétzlich stehen folgende Bereiche von lokalen IP-Adressen zur Verfligung, die nicht im Internet
erreichbar sind und somit flir die Software verwendet werden kdnnen.

IP-Adressen

10.0.0.0 — 10.255.255.255

172.16.0.0 — 172.31.255.255

192.168.0.0 — 192.168.255.255

Tab. 3: Beispiele Zuséatzliche IP-Adressen
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4.3.2 LZE-V

LZE-V mit Client Computer verbinden

A GEFAHR

Gefahr durch elektrischen Stromschlag

Das Bertiihren von spannungsfiihrenden Bauteilen und elektrischen Anschlissen
kann zu schweren Kérperverletzungen oder zum Tod fihren.

» Vor Wartungs- oder Reparaturarbeiten das Geréat vom Stromnetz trennen.

» Vor Entfernen der Abdeckungen oder Offnen der Seitenwénde das Gerat
vom Stromnetz trennen.

v Als Standard (default) die IP-Adresse 192.168.1.200 verwenden.

1. Client Computer und Anschluss LAN 2 mit Kabel RJ-45 verbinden.
= Die Software ist mit der Zentraleinheit LZE-V verbunden.

Rlickseite LZE-V

Netzwerk Einstellungen konfigurieren
Voraussetzungen
v’ Die LZE-V ist gestartet.

—_

. Einstellungem\Maschine\Base Settings 6ffnen.

2. & betéatigen.
= Login 6ffnet sich.

3. Benutzername (Foreman) und Passwort eingeben.

4. z betatigen, um Konfiguration anzupassen.
5. Maschine Name: Name der Maschine eingeben.
6. MillMaster Link: «On» wahlen.

7. - bestitigen.
= Die Einstellungen werden gespeichert.

Base Settings

Machine Type Schiafhorst ACXS/ACE
Machine Name | MAO1 |
MillMaster Link on |

MillMaster TOP www.loepfe.com 19



Fur den Hostname folgende Bedingungen beachten:

= max. 8 Zeichen verwenden, keine Leerzeichen

m Zeichen A-Z, a-z und Ziffern 1-9 verwenden

m 1. Zeichen immer einen Buchstaben eingeben

= Hostname und Maschinenname kdnnen identisch sein

1. Service\Setup\Network 6ffnen.

2. & betéatigen.
= Login 6ffnet sich.
3. Benutzername (Service) und Passwort eingeben.

. # Dbetétigen, um Konfiguration anzupassen.

. Tab «Network» wahlen.

. Hostname: Hostname eingeben, wie z. B. MAO1.

. Tab «LAN 2» wahlen.

. DHCP: Off wahlen.

9. IP-Adresse: IP-Adresse eingeben.

10. Subnet Mask: Subnet Mask eingeben, z. B. aus Tabelle IP-Adressen [ 18].
11. Gateway: Gateway IP-Adresse eingeben.

12. DNS: DNS IP-Adresse eingeben.

13. Tab «LAN 1»: Nicht bearbeiten, ausser bei Maschinen von SAVIO.

0 N O O A

14. V| bestatigen.
= Die Einstellungen werden gespeichert.

= Die Software startet neu.

= Loepfe
DATA service - : Setuy Network ] ] ] — - |
Network LANZ TANL | |J
Host Naine MAOT | DHCP T o) o
MAC Address AQ:JE:GB00:00:4C | | MAC Address AD:IE6B:00:00:40 ¢
1P Address 192.168.7.101 | | | 1P Addvess -
Subnet Mask 255.255.255.0 | | | Subret Mask g A
Gateway =
oHs 192.168.1.3 | | | DNS
SERVICE D‘ =
,r Feptemien
= 20-02-2018
(5 16:03:49

o

Einstellungen Service/Setup/Network
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4.3.3 LZE-I1lI

LZE-Ill mit Client Computer verbinden
1. Client Computer und Anschluss LAN 1 mit Kabel RJ-45 verbinden.

2. Tab «Dialog» wahlen.

Shift Calendar Diagnosis Dialog &

3. MenU Software\Optionen wéhlen.
= Das Fenster «Meldungen» 6ffnet sich.

4. In «Meldungen» MAC-Adresse suchen.

5. In Meni Zentraleinheit MAC-Adresse suchen und mit Meldungen MAC-Adresse vergleichen.
= Wenn z. B., die MAC-Adresse 1 (ibereinstimmen ist der Anschluss LAN 1 aktiviert.

= Die Software ist mit der Zentraleinheit LZE-IIl verbunden.

Group Style Connected to 127.0.0.1
oo IP Address 0 0.0.0.0
Options MAC Address 0 00-00-60-DD-79-B4
Quality Pack :
Option Code A : 00000000 IP Address 1 0.0.0.0
Option Code B : 00000000 ' '
MAC Address: 00-00-60-DD-79-B5 | MAC Address 1 00-00-60-DD-79-BS

Rlickseite LEZ-III

Netzwerk Einstellungen konfigurieren

Voraussetzungen
v’ Die LZE-Ill ist gestartet.

1. Tab «Dialog» wéhlen.

Shift Calendar Diagnosis Dialog =

2. In Meni Zugriffsberechtigung Passwort Meister wéahlen.

MillMaster TOP www.loepfe.com 21



= Die Zugriffsberechtigung 6ffnet sich.
3. Passwort fir Meister eingeben.
4. Schaltflache «0K» bestéatigen.
= Die Benutzerebene Passwortebene Meister und das Menl wechselt.

5. MAC-Adresse prifen, falls notwendig MAC-Adresse anpassen. Siehe Kapitel LZE-IIl mit Client
Computer verbinden.

6. «System neu starten» (Reboot System) wahlen.
Reboot System

= Pop-up-Fenster Neu Booten? 6ffnet sich.
7. Schaltflache «Ja» betétigen.
= Das System startet neu.
= Das Fenster «System Monitor for LZE» 6ffnet sich.

System Monitor for LZE

To start service screen press here

1. Schaltflache «To start service screen» betétigen, um die IP-Adresse anzupassen.
= Das Fenster «Loepfe YM Zenit Monitor Service Screen» 6ffnet sich.
2. Schaltflache «Change IP-Adress» betatigen.
= Pop-up-Fenster Confirm &ffnet sich.
3. Schaltflaiche «Yes» betétigen, um das System neu zu starten.
= Das System startet neu.
= Das Fenster «SetlpAddrXp» 6ffnet sich.
4. In New Settings: im Feld LAN Adapter to change: LAN 0 oder LAN1 wéahlen.
5. Im Feld Addresse Mode for LAN: Use static IP Address (radio button) wéahlen.

6. Im Feld Static IP Address for LAN: aktuelle IP-Adresse von Maschine eingeben, z. B. aus Tabelle IP-
Adressen [ 18].

7. Schaltflache «Set new settings and reboot» betatigen, um das System neu zu starten.
= Die Einstellungen werden gespeichert.
= Das System startet neu.

= Die Netzwerk Einstellungen sind konfiguriert.
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B setIpaddr¥p.exe / Version: 2.2.1 (Build 8) - B
~Curent Settings: _

Current Computer Name: LOEPFE-LZE-III

rCurrent LANO———————— ~Cunrent LAN1

DHCP  No DHCP  No

P 192.168.1.200 P 192.168.1.201

SubNet 255.255.255.0 ‘SubNet 255.255.255.0
“New Settings:

~LAN Adapterto change:

choose CLAND or @ LANT

~Address Mode for LAN 1
# Use staticIP-Address  C GetIP-Address from DHCP

~Static IP-Address for LAN 1
New IP-Address:

192 Bl 168 Bl 7 BN hot B
New Computer Name: 192-168-7-101

Set new settings and reboot | Cancel

SetlpAddrXp

4.3.4 LZE-II

Ethernet Kabel verbinden
Voraussetzungen
v’ Die LZE-Il ist gestartet und das Men( gedffnet.

1. Kabel RJ-45 mit LAN 1 verbinden, um die Software zu verwenden.
= Die Software ist mit der Zentraleinheit LZE-Il verbunden.

Rlickseite LZE-II

Netzwerk Einstellungen konfigurieren (Version = 2.0)

1. Tab «Dialog» wahlen.

Shift Calendar Diagnosis Dialog &

2. In Menl Zugriffsherechtigung Passwort Meister wahlen.
= Die Zugriffsberechtigung 6ffnet sich.

MillMaster TOP www.loepfe.com 23



3. Passwort fir Meister eingeben.
4. Schaltflache «0K» bestéatigen.

= Die Benutzerebene Passwortebene Meister und das Menl wechselt.
5. System neu starten (Reboot System) wahlen.

Reboot System

= Pop-up-Fenster Neu Booten? 6ffnet sich.
6. Schaltflache «Ja» betatigen.
= Das System startet neu.

= Das Fenster «System Monitor for LZE» 6ffnet sich.

System Monitor for LZE

To start service screen press here

1. Schaltflache «To start service screen» betatigen, um die IP-Adresse anzupassen.
= Das Fenster «Loepfe YM Zenit Monitor Service Screen» ¢ffnet sich.
2. Schaltflache «Change IP-Adress »betatigen.
= Pop-up-Fenster Disable CF Protection 6ffnet sich.
3. Schaltflache «Yes» betétigen, um das System neu zu starten.
= Das System startet neu.
= Das Fenster «SetlpAddrXp» &ffnet sich.
4. Im Feld Addresse Mode for LAN: Use static IP Address (radio button) wéhlen.

5. Im Feld Static IP Address for LAN: aktuelle IP-Adresse von Maschine eingeben, z. B. aus Tabelle IP-
Adressen [ 18].

6. Schaltflache «Proceed» betétigen, um das System neu zu starten.
= Die Einstellungen werden gespeichert.
= Das System startet neu.
= Die Netzwerk Einstellungen sind konfiguriert.




SetlpAddr2

ion: 1.0.2 I:_.Ei'-llh:l 1)

Installation
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Installation

4.3.5 Informator Schlafhorst AC5/ACX5/AC6

1. Kabel RJ-45 mit LAN 1 verbinden, um die Software zu verwenden.

Rlickseite Informator AC

Bediensymbole Informator

Symbole Bezeichnung Beschreibung

Datenanzeige Der Bereich enthélt Screens zur
Uberwachung und Bedienung der
Maschine und ihrer Einzelteile.

Maschinenkonfiguration Maschinenkonfiguration

Verwaltung = Software-Einstellungen
m Zugriffsrechte

m Bauzustand der Maschine

An-/Abmeldung = Eingabe Benutzername und
Passwort

¢ ZN3

= Passwort vergeben

Tab. 4:Bedeutung Informator Symbole

Batterie prufen
Voraussetzungen

v' Der Batteriezustand darf nicht zu niedrig sein, um die Einstellungen auszufiihren.
v' Wéhrend den Einstellungen die Maschine nicht ausschalten.

. Maschine anhalten.

. Bildschirm vom Informator aktivieren.

. Symbol Datenanzeige Display\Maschine\Elektronik betatigen.
. Batteriezustand prifen.

RS B \C T

= Der Batteriezustand soll > 3000 mV sein.
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Voraussetzungen

v' Software Version > 1.30.00 muss nicht mehr beachtet werden.

N o 0o WD =

. Bildschirm vom Informator aktivieren.

. Symbol An-/Abmeldung betétigen.

. Passwort (service) eingeben und mit Login bestéatigen.
. Symbol Verwaltung betatigen.

. Symbol Maschinenkonfiguration betatigen.

. Basic adjust und Netzwerk betétigen.

. Einstellung Netzwerk in Netzwerk mit &ndern.

1. Zum Bildschirm Loepfe wechseln.

. Schaltflachen «Wartung\AWE 800 status» betéatigen.

. betatigen.

4. Passwort (service) eingeben und bestatigen.

. betéatigen.

zu 255 scrollen.

. betéatigen.

[l zu 258 scrollen.

betatigen, um das System neu zu starten.
= Das System startet neu.

. Schaltflache «Setup» betatigen, sobald der Bildschirm Setup 6ffnet.

Flr den Hostname folgende Bedingungen beachten:
= max. 8 Zeichen verwenden, keine Leerzeichen
m Zeichen A-Z, a-z und Ziffern 1-9 verwenden
= 1. Zeichen immer einen Buchstaben eingeben
Hostname und Maschinenname kénnen identisch sein

1. Im Hauptmen( Basic Setup Menu wéhlen.

. Passwort (42) eingeben und bestatigen.
. Folgende Daten vom Informator eingeben:

- IP-Adresse vom Informator,
- Subnet mask im Hex code (FF = 255),
- Hostname Maschine, wie z. B. MAO1.

= Das System startet neu.




Installation

Main Menu

L= Rac i b, |
Hardware Info
Program Update
Diagnostic Menu
Touch Calibration
Touch Verification

(53 0 70 2 O
e e e e e e T b
e BRI R e e = e B

T EEELLED o=
0

Basic Setup Menu

w N =

. Schaltflache «ESC» betétigen, um ins Hauptmen( zu wechseln.
. Anderungen speichern.
. Schaltflache «y» betéatigen.

= Das Men( schliesst sich.

N

5. Schaltfliche «ESC» betatigen, um das System neu zu starten.

. Schaltflache «ESC» betétigen, um ins Hauptmen(i zu wechseln.

= Das System startet neu.

Main Menu

> Boot Sequence
Real time clock
Ethernet IP
Ethornet Submot Mask
Ethernet Default Gateway
Ethemet Boot Host 1P
Machines

Canfigure boot methods

Int. CF, {None), (None)
to/o1/01
192.168.7.101
FFFFFFO0

(None)

(Home)

MaDl

0 7 2 9 9 O O
0 0 O T -
o P I F E e e e =

N .

Boot Sequence
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Installation

4.3.6 Informator Schlafhorst AC338

1. Kabel RJ-45 direkt mit Mini surface box verbinden, um die Software zu verwenden.

Rlickseite Informator AC338

4.3.7 Informator Schlafhorst < Seriennummer 7000

ein Transceiver fur die Verbindung mit der Maschine benétigt.
Ab dem Auslieferdatum Februar 2004 ist der Transceiver in den Informatoren
eingebaut.

Fir die Informatoren, mit einem Auslieferdatum bis Ende Januar 2004, wird zusétzlich

1. Kabel RJ-45 mit Interface vom Informator verbinden, um die Software zu verwenden. (Siehe
Abbildung Rickseite Informator.)

Rlickseite Informator

Batterie prifen

Voraussetzungen
v' Der Batteriezustand darf nicht zu niedrig sein, um die Einstellungen auszufihren.
v' Wahrend den Einstellungen die Maschine nicht ausschalten.

. Maschine anhalten.
. Bildschirm vom Informator aktivieren.
. Men( Service\Wartung 6ffnen.

A WO N =

. Batteriezustand prifen.

= Der Batteriezustand soll > 3000 mV sein.
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Netzwerk verbinden

. Bildschirm vom Informator aktivieren.

. Maschinen Parameter betatigen.

. Netzwerk betéatigen.

. Passwort eingeben und bestatigen.

. Einstellung Netzwerk in Netzwerk mit &ndern.

o o0~ WD =

. Symbol Enter betétigen.

Einstellungen in der Konfiguration

A GEFAHR

Gefahr durch elektrischen Stromschlag

Das Bertiihren von spannungsfiihrenden Bauteilen und elektrischen Anschlissen
kann zu schweren Kérperverletzungen oder zum Tod fihren.

» Vor Wartungs- oder Reparaturarbeiten das Gerat vom Stromnetz trennen.

» Vor Entfernen der Abdeckungen oder Offnen der Seitenwéande das Gerét
vom Stromnetz trennen.

. TUr Gber Informator 6ffnen.
. Stecker ziehen, um den Informator auszuschalten.
. Drehschalter Hex auf Position 1 drehen.

A WO DD =

. Stecker einstecken, um den Informator einzuschalten.
= Das System startet neu.

Boot system neu konfigurieren
Voraussetzungen

v Das Boot Men ist gedffnet.

v Die TCP/IP-Adresse ist vorhanden.

1. Im Menl<rc> wéhlen, um Reconfigure the boot system zu andern.
2. Enter betétigen.
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BOOTING PROCEDURES AVAILABLE ———-—-—- <INFUT

Boot from onboard FLASH RO S

Boot from raw PCHCIA card ———————— <{pc>
Transfer PCHCIA -> FLASH ———-—-—mm {pf>
Boot from Ethernet - BOOTP ———-—-——— <le>

foot from SCS1 (CCS) hard drive (H14) — <hs>
Boot from Teac SCSI floppy drive (M14) - s>
Recont igure the boot systen ———————-— {rc»
Restart the system ———————————— g

Select a boot method fron the above menu: RC

Voraussetzungen
v Das Boot Men ist gedffnet.

v' Die IP-Adresse, die Subnet mask und ein Hostname ist vorhanden.

1. Im Menl <in> wéahlen, um Set internet address zu &ndern.
2. Enter betéatigen.
3. Vorbereitete TCP/IP-Adresse eingeben, z. B. fir Maschine 01, 192.168.7.101.

CHANGE BODT PARAMETERS ——————————— <INFUT>
Return to boot menu (undo changes) - <{ri>
Reconf igure the boot order —-—————-= <bo>
scsl it module slot -——————————-— (55>
Set filename for BOOTP protocol —— <bp>
Set internet address ———-——————— <ind
Set internet subnet mask <im>»
Set internet host <ih>
Set internet broadcast mask ———--== <ib>
Display all boot parameters —————— <dp>
Save changes and restart system —— <>

Select anything fron the above menu: -> IN

Internet address [192.168.7.101] | - 192.168.7.101

Voraussetzungen
v Das Boot Men ist gedffnet.

1. Im Menl <im> wéhlen, um Set internet subnet mask zu andern.
2. Enter betétigen.

3. Subnet mask eingeben:
- Hex code, z. B. FFFFF00
- Default, z. B. FFFFFF00 = 255.255.255.0




Flr den Hostname folgende Bedingungen beachten:
= max. 8 Zeichen verwenden, keine Leerzeichen
Zeichen A-Z, a-z und Ziffern 1-9 verwenden

1. Zeichen immer einen Buchstaben eingeben

Hostname und Maschinenname kénnen identisch sein

Voraussetzungen
v Das Boot Men ist gedffnet.

1. Im Menl <ih> wéhlen, um Set internet hostname zu andern.
2. Enter betétigen.
3. Hostname eingeben, z. B. MAO1.

Voraussetzungen
v Das Boot Men ist gedffnet.

1. Im Menl <ib> wahlen, um Set internet broadcast mask zu &ndern.
2. Enter betétigen.
3. 1 eingeben, um IP-Adresse festzulegen.

Voraussetzungen

v Das Boot Men ist gedffnet.

1. Im Meni <dp> wéhlen, um in Display all boot parameters zu prifen.
2. Enter betéatigen.
3. Angaben priifen, falls erforderlich andern.

BOOT PARAMETERS:
SCSI 14 module slot: O
ﬂg,.ﬁi‘.m“’“’"" 192.168.7.101
Internet subnet mask : Oxffffffoo
Internet hostname : Ma 10

Internet broadcast mask: 1

Boot order:

7?Boot from onboard FLASH ROM

7Boot from raw PCMCIA card

?Transfer PCMCIA -> FLASH

7Boot from Ethernet — BOOTP

7Boot from SCSI (CCS) hard drive (Mi4)
7?Boot from Teac SCSI floppy drive (M14)




Voraussetzungen

v' Die Tir Gber dem Informator ist gedffnet.

1.
2.
3.

Drehschalter Hex auf Position 2 drehen.
Im MenlU <g> wéhlen, um Save change and restart system zu starten.
Enter betatigen (2x).

= Einstellungen in der Konfiguration sind gespeichert.

4.3.8 Informator Schlafhorst > Seriennummer 7000

Voraussetzungen

v' Der Batteriezustand darf nicht zu niedrig sein, um die Einstellungen auszufiihren.

v' Wéhrend den Einstellungen die Maschine nicht ausschalten.

AW ND =

. Maschine anhalten.
. Bildschirm vom Informator aktivieren.
. Menii Service\Wartung 6ffnen.

. Batteriezustand prifen.

= Der Batteriezustand soll > 3000 mV sein.

Voraussetzungen

v' Software Version > 1.30.00 muss nicht mehr beachtet werden.

a A~ WO N =

. Bildschirm vom Informator aktivieren.
. Maschinen Parameter betatigen.

. Netzwerk betétigen.

. Passwort eingeben und bestatigen.

. Einstellung Netzwerk in Netzwerk mit andern.

betétigen.

1. Zum Bildschirm Loepfe wechseln.

. Schaltflachen «Wartung\AWE 800 status» betéatigen.

. betétigen.

4. Passwort (service) eingeben und bestétigen.

©

betatigen.

i@ zu 255 scrollen.
betatigen.

8 zu 258 scrollen.

betatigen, um das System neu zu starten.

10. Schaltflache «Setup» betétigen, sobald der Bildschirm Setup 6ffnet.




Installation

IP-Adresse, Subnet mask und Hosthame eingeben

Flr den Hostname folgende Bedingungen beachten:
= max. 8 Zeichen verwenden, keine Leerzeichen
m Zeichen A-Z, a-z und Ziffern 1-9 verwenden
m 1. Zeichen immer einen Buchstaben eingeben
= Hostname und Maschinenname kdénnen identisch sein

1. Im Hauptmenu Basic Setup Menu wahlen.

2. Passwort (42) eingeben und bestétigen.

3. Folgende Daten vom Informator eingeben:

- IP-Adresse vom Informator,
- Subnet mask im Hex code (FF = 255),
- Hostname Maschine, wie z. B. MAO1.

= Das System startet neu.

Main Menu

Hardware Info

Program Update

Diagnostic Menu

Tauch Calibration

Tauch Verification

0 (O .

Basic Setup Menu

w nn =

N

5

Schaltflache «ESC» betatigen, um ins Hauptmeni zu wechseln.
Anderungen speichern.

Schaltflache «y» betétigen.

= Das Menii schliesst sich.

Schaltflache «ESC» betétigen, um ins Hauptmeni zu wechseln.
Schaltflache «ESC» betatigen, um das System neu zu starten.

= Das System startet neu.
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Main Menn

= Boot Sequence Int. CF, (Kone), (None)
Real time clock 0001701
Ethernet IP 192.168.7.101
Ethernet Subnet Mask FFFFFFOO
Ethernet Default Gateway (None)
Ethernet Boot Host 1P (None)
Machines MaD1

Configure boot methods

L R e L T L L N
MARNAARNEEARE®N W
L JE e e R L e JC= JOC )

e L JCE L JE L L L ) -
| )

Boot Sequence

4.4 Lokales Netzwerk anschliessen und Verbindung testen

1. Computer mit lokalem Netzwerk verbinden.

2. Mit Maus auf Windows-Symbol Office Start fahren und rechte Maustaste driicken.
= Windows Menu 6ffnet sich.

3. Ausfihren (Run) wéhlen.
= Windows Fenster 6ffnet sich.

4. In Eingabefeld “cmd” eingeben.

5. Schaltflache «0K» bestéatigen.

2 Run X

;  Typethe name of a program, folder, document, or Internet
£  resource, and Windows will open it for you.

Open: e |

Cancel Browse...

= Windows System Fenster 6ffnet sich.
6. Am Cursor "ping" und IP-Adresse eingeben, wie z. B. ping 192.168.7.101.
7. Eingabe mit Enter bestétigen.

= Ping wird ausgefuhrt.

5 with : of datat

ve =1Bnz

= Das Ergebnis wird direkt im Fenster angezeigt.
Verbindung testen:



v" Windows System Fenster ist gedffnet.

1. Am Cursor "ping" und IP-Adresse und -t eingeben, wie z. B. ping 192.168.7.101 -t.
2. Eingabe mit Enter bestatigen.

= Ping wird ausgefuhrt.

= Das Ergebnis wird direkt im Fenster angezeigt.



4.5

4.5.1

4.5.2

Server konfigurieren

Fur die folgenden Einstellungen sind Administratorrechte fiir den Server notwendig.

Einstellungen im BIOS andern
In diesem Kapitel stellen die Einstellungen nur ein Beispiel von einem Betriebssystem dar.

Damit der Server nach einem Stromunterbruch automatisch startet, sind die Einstellungen im BIOS
anzupassen.

Voraussetzungen
v Das Betriebssystem Windows ist installiert.

1. Server neu starten, um das BIOS zu 6ffnen.

= Meldung am unteren Bildschirmrand «Please press DEL or F2 to Enter UEFI BIOS setting» wird
angezeigt.

2. Wahrend Neustart Taste «DEL-» oder Funktionstaste «F2» driicken.

= Das MenU «UEFI BIOS» 6ffnet sich.
3. Symbol Sprache wéahlen, um Einstellung Sprache zu &6ffnen. (Select your preferred language.)
4. «Restore after AC Power Loss On» wahlen.

e
Enbwdiod U5 Camteul - it Betect] St e e o e
 Somaiy wereen ! (ot fol) Callun i an /P
bl Lo cevurn.
. ...* »
) Pyt e i o
Extrmded Terwt by o
Virtoal oall Bisk hewp Lo pournr aff
. ) ' il the pouer
Enbedded WIC Pord | PWE: (Esabledd :ﬂ- in gresod
1t alwa Movp the
i
L i -+ (]
Ean Luter Fin

6. «Speicher&Verlassen» bestétigen, um Eingaben zu speichern.
= Server startet neu.

Server Namen andern
Um den Server besser im Netzwerk erkennen zu kénnen, ist es erforderlich den Namen zu andern.
1. Windows\Einstellungen\System\info 6ffnen.
2. Unter Geratespezifikation Schaltflache «Diesen PC umbenennen» betdtigen.
= Das Fenster «PC umbenennen» 6ffnet sich.
3. In Eingabefeld neuen Server Namen eingeben, z. B. MMTOPLOEPFEO1.




PC umbenennen

PC umbenennen
Sie kdnnen eine Kombination aus Buchstaben, Bindestrichen und Zahlen verwenden.

Aketueller Name; V T

MMTOPLOEPFED| %

4. «Weiter» betatigen und mit «0K» bestéatigen.
= Der neue Server Name wird gespeichert.
= Der Server Name ist gedndert.

45.3 Eigenschaften Netzwerkkarte dndern

Voraussetzungen

v’ Siehe Voraussetzungen Installation [ 12]

1. Windows\Einstellungen\Netzwerk und Internet\Netzwerkverbindungen (Ethernet) 6ffnen.

2. «Adapteroption dndern» 6ffnen.

= Das Fenster «Systemsteuerung\Alle Systemsteuerungselemente\Netzwerkverhindung»en 6ffnet sich.

& Verbindungen aberbricken

Verkndplung erstellen
§ Leschen

& Umbenennen

) Eigenschalten [

1Element 1 Element ausgewihls

'-E' [ Al
T 3 > 5y g » Alle » Netrwerioverbindungen
Organisieren = Metzwer i i g untersuchen Verbindung umbenennen
l‘; Ethermet
-....,! loeple.com
S Roaltek PCIe GBEF & Desitivieren
Status
Diagnose

Status der Verbindung anzeigen

Es 19t keine Vars

chau

verfugbar

3. Ethernet\Eigenschaften 6ffnen.

= Das Fenster «Eigenschaften Ethernet» 6ffnet sich.




Installatio

g Eigenschaften von Ethernet X
Netzwerk

Verbindung herstellen Gber:
57 Realtek PCle GBE Family Controller

Diese Verbindung verwendet folgende Elemente:
T3 Client fir Microsoft-Netzwerke A
T3 Datei- und Druckerfreigabe fiir Microsoft-Netzwerke
T3 QoS-Paketplaner
It cmetrookl. Verson 4 (TCP/1Pv4)
[J s Microsoft-Muttiplexorprotokoll fiir Netzwerkadapter
2. Microsoft-LLDP-Treiber

4 Intemetprotokoll, Version 6 (TCP/IPv6) v
< >
[_hs!ﬂeren Deinstalieren | Eigenscha k_
Beschreibung

TCP/IP, das Standardprotokoll fir WAN-Netzwerke, das den
Datenaustausch Gber verschiedene, miteinander verbundene
Netzwerke emoglicht.

~ OK || Abbrechen |

. Tab «Netzwerk Eigenschaften von Internetprotokoll Version 4 »betéatigen.

. Tab «Allgemein Folgende IP-Adressen» (radio button) verwenden: wéhlen.
. IP-Adresse: IP-Adresse eingeben.

. Subnetzmaske: Subnetzmaske eingeben.

o N o o b

. Standardgatway: Standardgatway eingeben.

Eigenschaften von Internetprotokoll, Version 4 (TCP/IPv4) X
Allgemein
IP-Einstellungen konnen automatisch zugewiesen werden, wenn das

Netzwerk diese Funktion unterstitzt. Wenden Sie sich andernfalls an den
Netzwerkadministrator, um die geeigneten IP-Einstellungen zu beziehen.

(O Ip-Adresse automatisch beziehen

(@) Folgende IP-Adresse verwenden:

IP-Adresse: 192.168. 7 . 1
sunecmo
Standardgateway: 192.168. 1 . 1

DNS-Serveradresse automatisch beziehen
(@) Folgende DNS-Serveradressen verwenden:

Bevorzugter DNS-Server: 8 .8 .8 .8
Alternativer DNS-Server: & .8 .94
[ &instellungen beim Beenden tberpriifen

[__ok || Abbrechen |

9. Falls ein Maschinen- und ein lokales Netzwerk vorhanden sind, Schaltflaiche «Erweitert... »betatigen,
um zusatzliche IP-Adressen fur diese Netzwerke einzugeben.

n
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Erweiterte TCP/IP-Einstellungen X

IP-Einstellungen pNs WINS

IP-Adressen

IP-Adresse Subnetzmaske

192.168.7.1 255.255.255.0
Standardgateways:

Gateway Metrik

192.168.1.1 Automatisch

Hingufugen... | |Bearbeiten... | | Entfernen |

[ Automatische Metrik

Schnittstellenmetrik:

10. Schaltflache «0K» bestatigen.
= Die Eigenschaften werden gespeichert.

= Die Anderungen in den Eigenschaften der Netzwerkkarte sind abgeschlossen.

Der Server kann einer vorhandenen Doméane hinzugefligt werden.
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4.6

4.6.1

4.6.2

Software MillMaster TOP installieren

Voraussetzungen fur die Installation

Die Softwareversionen von MillMaster TOP und LZE-V miissen kompatibel sein.

Der Name der Installationsdatei enthélt die entsprechende Version von LZE-V: Loepfe MillMaster
TOP/4.x.xxx.xxx/LZEVxxx.exe.

MillMaster LZE-V LZE-IIl und INF AC338 INF AC5 und
LZE-II X5 und AC6
Version Kompatibel Version
4.0.10.467 >4.0.10.467 5.7.16200.2
2.2.4.1 6.29 7.18
4.1.126.493 >4.1.126.493 5.7.16228.4 2.5.0.11 6.30 7.40
2.5.0.14 6.31 7.55

4.3.508.528 24.3.508.528  5.8.xxXxX.X

4.4 XXX XXX > 4.4 XXX.XXX 5.8.XXXXX.X

Tab. 5:Versionen MillMaster und LZE

Installation
Voraussetzungen
v Der Computer ist mit dem Internet verbunden.
v' Die Anti-Virus Software ist wahrend der Installation ausgeschaltet.

v" Die folgenden Microsoft Software sollten installiert sein oder werden wéhrend der Installation
installiert:
— .Net Framework 4.X.X
— PostgreSQL
— Internet Explorer 11
— GoToAssist

1. Datei Loepfe MillMaster Server Setup.exe auf Server kopieren.
2. Doppelklick auf Datei Setup.exe, um sie zu &ffnen.
= Das Fenster «Loepfe MillMaster TOP Setup» mit den Voraussetzungen 6ffnet sich.
3. Schaltflache «Next» betétigen.
= Die nicht vorhandene Software wird installiert.
4. Weiteren Anweisungen folgen.
= Der Wizard «Welcome to the Loepfe MillMaster TOP Setup» offnet sich.
5. Weiteren Anweisungen folgen.
= Loepfe MillMaster TOP Service 6ffnet sich.
6. «Standard Loepfe MillMaster TOP Service User» (radio button) wahlen.




Installation

Loepfe MillMaster TOP Service

@ epfe MillMaster TOP

Alocal will
be created. Loepfe Brothers Ltd. will have full access for
support reasons to this computer

() Custom Loepfe MBMaster TOP Service User
You will be

(user and

7. Schaltflache «Accept» betatigen.
8. Weiteren Anweisungen vom Wizard folgen.

= Mit der Meldung «Loepfe MillMaster TOP erfolgreich installiert», ist die Installation beendet.

9. Wizard schliessen.
= Die Software Loepfe MillMaster TOP ist installiert.
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4.6.3 Zusatzliche Client Computer installieren

Die Software kann zusétzlich auf 3 Client Computern installiert werden. Auf den Client Computern und
dem Server sind die IP-Adressen und der ComputerName im host file einzugeben.

Bedingung Anwendung

Netzwerk mit DNS server Die IP-Adresse und der Hostname wird automatisch hinzugeftigt.

Netzwerk ohne DNS server Die IP-Adresse und der Hostname im host file des Servers eingeben.

2 Netzwerk-Karten mit festen  Die 2 IP-Adressen und die 2 Hostname im host file des Servers einge-
IP-Adressen ben.

Tab. 6: Client installieren
1. Im Windows Explorer Windows\System32\drivers\etc host file 6ffnen.

2. Datei kopieren.

w

. Kopierte Datei 6ffnen.
= Die IP-Adresse 127.0.01 und der Hostname localhost sind bereits vorhanden.
. IP-Adresse und ComputerName eingeben.
. Datei speichern. «Datei\Speichern.»
. Datei in Ordner\etc zurlicklegen.

. Eingabeaufforderung 6ffnen.

0 N o 0 b

. Am Cursor "ping" und IP-Adresse Client eingeben.

# Iocalhost nase resal
127.0.8.1
111

127,001

192, 166.1,%

192,168.7.1 TOPCUSTOMERmS

9. Eingabe mit Enter bestéatigen.
= Ping wird ausgefuhrt.

= Das Ergebnis erscheint direkt im Fenster.




4.6.4 MillMaster TOP Client installieren

Voraussetzungen

v' Der Client Computer ist mit dem Internet verbunden.

1. Webbrowser 6ffnen, z. B. Internet Explorer.

2. In Adressleiste http://ComputerName/mminstall/ eingeben, z. B. fir ComputerName
MMTOPLOEPFEO1.

3. Eingabe mit Enter bestéatigen.
= Die Loepfe MillMaster TOP Client Installation 6ffnet sich.

4. Schaltflache «Download» betdtigen, um das Herunterladen zu starten.

Loepfe MillMaster TOP= Client Installation

1. Chek download
| 2. Exacule fin

Dawnload

= Falls erforderlich wird die Software .Net Framework 4.X.X installiert oder aktualisiert.

= Das Icon Loepfe MillMaster TOP FullClient wird auf dem Bildschirm angezeigt.
= Der MillMaster TOP Client (Loepfe BDE Client) ist installiert.




5.1 Bedienkonzept

5.1.1 Benutzeroberflachen

Die Software setzt sich aus zwei Benutzeroberflache zusammen, der Saalansicht und der Hauptansicht. In
der Saalansicht werden Produktionsdaten direkt aus den Zentraleinheiten LZE angezeigt und geben damit
einen schnellen Uberblick iber die laufenden Produktionen. In der Hauptansicht werden Produktionsdaten
mit detaillierten Ansichten, Angaben und Auswertungen angezeigt sowie deren Verwaltung und die
Einstellungen fiir das System vorgenommen.

Steuerelemente

Beschreibung

Tastatur/Maus Die Software kann mit der Tastatur sowie mit der Maus bedient werden. Die
Tastaturbefehle entsprechen den bekannten Windows Tastaturbefehlen. Die
Bedienung mit der Maus hat keine Einschrankungen.

Hauptmen( Das Hauptmen( mit Titelleiste, Hauptmendleiste, Funktionsleiste und der Da-
tenanzeige kann mit der Maus und Tastatur bedient werden.

Tooltip Der Tooltip (Mouse over) zeigt eine Beschreibung von einem Element der Be-
nutzeroberflache an. Er erscheint, wenn der Mauszeiger auf dem Bildschirm
eine kurze Zeit unbewegt tiber dem Element angehalten wird.

Bildlauf Der Bildlauf (Wischbewegung mit dem Finger) ist nur mit mobilen Geraten
nutzbar.

Combobox In der Combobox kann aus vorgegebenen Mdéglichkeiten ausgewahlt oder es
kénnen eigene Eingaben vorgenommen werden.

Kontextmenii Das Kontextmenu enthélt inhaltsbezogene Funktionen, die fiir den aktuellen

Inhalt notwendig sind. Offnen mit rechter Maustaste.

Funktionstasten

Der Bereich Funktionstasten enthélt inhaltsbezogene Schaltflachen, die sofern
sie fir den aktuellen Inhalt nicht bendétigt werden, ausgeblendet oder als nicht
aktiv dargestellt (ausgrauen) werden.

Saalansicht Die Saalansicht mit Titelleiste, Register und den verbundenen Maschinen
kann mit der Maus bedient werden.
Checkbox Eine Checkbox ist zur Eingabe und Anzeige von Ja oder Nein-Entscheidungen

vorgesehen. In Checklisten kdnnen dadurch mehrere Optionen mdglich sein.

Auswahlmeni

Ein Auswahlmen( ist Dropdown-Liste in der eine oder mehrere Werte/Optio-
nen ausgewahlt werden kdnnen.

Radio button

Der Radio button ist zur Eingabe und Anzeige von genau einer einzigen Opti-
on vorgesehen.

Video-Symbol

Verschiedene Menus sind mit einem Video hinterlegt, die zum jeweiligen The-
ma eine Hilfe fir die Bedienung geben.

Tab. 7: Steuerelemente Benutzeroberflache




Bedienung

1 2

Hauptansicht und Saalansicht

= MillMaster JOP FMICM(MiD{@hcthaR?

Eirstallungan LZEANF

Einsbefunger Gruppes

0

T~

Datenfiter setzen 1100k (skalierty

> Dasten > Menitaring

Hauptansicht

Hauptmend

Wechsel in Saalansicht

4 Referenzanzeige, fir 100 oder 1000 km

5 Funktionstastenbereich

Datenfilter

Hauptmenii

Daten

Dashboard Schnelllibersicht der wichtigsten Daten in grafischer
und nummerischer Darstellung

Monitoring Ubersicht aller Ereignisse in nummerischer Darstel-
lung

Qualitat Ubersicht von Klassier- und Garnqualitat in grafi-

scher Darstellung

Einstellungen LZE (LZE Einstellungen)

Ubersicht der Einstellungen von Zentraleinheiten
LZE und Reinigern sowie Synchronisation der Ein-
stellungen

Einstellungen Gruppe (Gruppe Einstellungen) Ubersicht der Einstellungen der Gruppe
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Bedienung
Analyse
Bericht Bericht konfigurieren und erstellen
Trend Darstellungen von Produktionsdaten im Liniendia-
gramm von einem Zeitraum
Lab-Trends (Option) Produktionseinheiten (Maschinen) tber einen Zeit-
raum vergleichen
Verwaltung
Artikel Artikel hinzufligen und bearbeiten
Reinigereinstellungen Reiniger hinzufligen und bearbeiten
Partie Partien hinzufligen und bearbeiten
Plantafel Aktuelle Produktionen verwalten
SYSTEM
Diagnose Ubersicht tiber das (aktive) System
Einstellungen Lokale Systemeinstellungen
Tab. 8: Bedeutung der Hauptansicht
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Bedienung

Die Software 6ffnet immer mit der Ubersicht der Saalansicht.

= MillMaster TOP FRliClient {serace @ locsihost]

— | i
[-9?_Pfe‘ Maschinen 5 Y ﬁ ? @

Maschine 17

el

[EETTX] (Roomtoz]| [Woombod| [FeomNod| [RoomNos|

Saalansicht

1 Wechsel in Hauptansicht 6  Sprache wahlen

2  Tabs Saalansicht 7  Login/Logout

3 Filter fir Rdume 8  Andere Radume

4  Saalansicht bearbeiten 9  Wechsel in andere Rdume

5  Online-Hilfe

Saalansicht

Maschinen Ubersicht tiber die verbundenen Maschinen (Pro-
duktionseinheiten)

Gruppen Ubersicht der Gruppen

Partie Ubersicht der Zuordnung

Vorhersage Ubersicht der aktuellen Produktionen

Status Ubersicht des Spulstellen Status (Diagramm)

Raume Produktionseinheiten (Maschinen) in anderen R&u-

men

48 www.loepfe.com MillMaster TOP



Maschine 1 Nicht-Link-Maschine, besteht aus einer oder mehreren Gruppen

Artiked

Partie

Schnitte iotal ET
Langfehler-Schnitte: 5
Dinnfehler-Schnitie

SFID-Schnille +

Statis

- Link-Maschine, besteht nur aus einer Gruppe
Machine 5 PP

Arti... Signalkuppe
Lot Lichtensteig
Produced A... 56
otal Cuts 287
Thin Cuts 12
F Cuts 15

Status L1

M 4 Informationen von einer Maschine
da.

= = Die Anzeige und Darstellung werden in den Einstellungen\Maschinen festge-
SR /vy Carsetura verdenndonEielungeschinen s
Partie Bienne ’ T

Schnitte total1227 = Maschinennummer
Kurzfehler-S.. 546
Lanafehler-... 173
Diinnfehler-...102
SF/D-Schnitt... 93 i
Statl.lS o o 1" L]

= "% Gruppeneinstellungen gedndert

. e

~*= Reinigereinstellungen geéndert

n 1& Hinweis

m A Keine Verbindung zur Maschine

Hintergrundfarbe, z. B. grau

Symbole zeigen einen Zustand der Maschine an

/ Informationen von einer Gruppe

Arhike

Die Basisdaten und Darstellung werden im Menu Partie festgelegt, wie z. B.:
= Artikelname

Schnitte total1227

Kurzfehler-S.. 546 m Partiename
Langfehler-._. 173 = Hintergrundfarbe, z. B. blau
D Shle 0

= B L 1 O

Stat » = In Status wird der Produktionsstatus angezeigt:

= Monitoring von Datenpunkte

] Produktion in Betrieb
n I I Produktion in Pause
n Produktion Stop

Tab. 9: Bedeutung der Ansicht




Bedienung

Saalansicht Status

= MilMaster TOP FullClient {admin @ localhost) - o x

nt'—x\x_ELOE‘EfE Maschinen Gtuppeu‘ Partie ‘

Shift shit
i 13.11 2018 06:00 * 15.11.2018 06:00
1311 2018 14.00 15112018 14.00

Beispiel Saalansicht Status

Die Saalansicht im Tab Status zeigt alle Spulstellen von allen Maschinen an. Darin werden alle Schichten
des aktuellen Tages angezeigt. Mit dem Schieber am unteren Bildschirmrand, kann die Ansicht des
Zeitbereichs verandert werden. Maximal 7 Tage zurlick oder 42 Schichten. Der Produktionsbereich jeder
Spulstelle/Maschine wird mit einem Balken dargestellt, der unterschiedliche Zustdnde der Produktion
anzeigt. Siehe Tabelle 6. Fir den Status Produktion gilt — je mehr in der Produktion gespult wird, umso
dunkler wird das Griin des Balkens. Flr den Status Produktion ungeplant wird ein Farbverlauf angezeigt.
Spulstellen die zur selben Gruppe gehdren werden zusammen in einem Block dargestellt. Aktuelle
Produktionsdaten kénnen mit dem Tooltip angezeigt werden.

Farben Status Produktion Bedeutung
- Produktion Maschine produziert
_| Produktion ungeplant Partie nicht geplant
Pause Maschine angehalten
- Stop Nicht in Produktion
Unbekannt Daten fiur Spulstellenbereich nicht verfiigbar

Tab. 10: Saalansicht Status
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Online-Hilfe

Suchen

Speichern / Bestatigen

Abbrechen / Verwerfen

Einstellungen bearbeiten

Einstellung hinzufligen

Einstellung I6schen

Daten aktualisieren

Einzoomen (Monat/Woche/Tag/

Schicht)

Auszoomen

Scan-Ergebnis anzeigen

Einstellungen duplizieren

Reinigerassistent 6ffnen

Partie abschliessen

Alarm unterdriicken

Einstellungen an Maschine tbermit-
teln

Partie wiederherstellen

Daten Partie synchronisieren

Statusbericht exportieren

Lab-Bericht erstellen

Automatische Reparatur

Pause hinzufligen

Zeit synchronisieren

Benutzer hinzufligen

Benutzer [6schen

Passwort andern

Remote-Verbindung

Bericht drucken

Bericht in Excel exportieren

Video starten




Bedienung

5.1.2 Datenfilter und Bearbeitungsfenster

Datenfilter erstellen

Ein Datenfilter kann durch zwei Méglichkeiten erstellt werden:
u Uber das Hauptmenii in den Daten und der Analyse oder
m direkt mit der Schaltflache «Datenfilter setzen».
Datenfilter, Berichtfilter und Trendfilter in Hauptmenii\Daten erstellen
Voraussetzungen
v' Die Software ist gestartet und mit der LZE der Maschine verbunden.
v' Die Hauptansicht ist gedffnet.

1. Im Hauptmeni Daten\Dashboard, Monitoring oder Qualitét 6ffnen.
= Das Fenster «Produktionsdatenfilter» 6ffnet sich.

T Produktionsdatenfilter = a ®

Suchen nach .. 1

2007 Dezember 2017 Janar 2018 Februar 2018 Marz 2018

e o 0600 e
| HESRRE
a6 eeeeaeqe e
XYY

o 9 o

e,

[ Aktueile Produktion

2. Maschine suchen, in Liste oder Gber Suchfeld.
3. Zeitraum Monat, Woche wahlen.

7. Zeitraum Tag, Zeit wahlen.

8. Mausklick auf Auswahl ausfiihren, um Schicht zu 6ffnen.
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Bedienung

= Produktionsdatenfilter o o b

Suchen nach . i

2017 December 2017 Januar 2018 Februar 2018 Marz 2018

e, o @00 e
' YEEENCY
06 6000 6608
' NN
o, &

(M Aktuelle Produktion

PR pLpp

= Die gewiinschte Schicht, z. B. mit den Daten Qualitét wird angezeigt.
9. Mausklick auf ein Datenfenster, z. B. D-Klasse ausflihren, um detaillierte Ansichten zu 6ffnen.

= Das Datenfenster wird in grafischer Darstellung und den Werten angezeigt.

.. [

1F Spleiss-Klasse

D-Kiasse
Soaninte totsl =0 Schnitte total
567 = i}

W

F-Klassa LabPack IP1 LabPack SF1

Schnime total 1 Natsen 8 m | SR 51
m 1 Daciatellen 7 am | | SR 120
— — 4— - T i )
- - — 7
= . 7 2-4cm 50/m | | LabPack VCV
i-8em dhm | ey 138
= = = 1 3-0cm 03 /km |

W-Tem 8 fem
Preduktion |
Gespulte Linge B854 km
24 PBrodutiars Menge FAET™)

10. Im Hauptmen( Daten\Einstellungen LZE 6ffnen, um in ein anderes Meni zu wechseln.
= Der Datenfilter ist erstellt.
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Bedienung

Datenfilter, Berichtfilter und Trendfilter mit Datenfilter setzen erstellen

Voraussetzungen

v' Die Software ist gestartet und mit der LZE der Maschine verbunden.
v' Die Hauptansicht ist gedffnet.

1. Schaltflache «Datenfilter setzen» betétigen.

= Das Fenster «Produktionsdatenfilter» 6ffnet sich.

= Produktionsdatenfilter o o b

| Aktucile Produktion

Suchen nach .. 8

2017 Dezember 2017 Januar 2018 Februar 2018 Marz 2018

e, o 00 a0

' o o080
00 0000 004.e0
' e e
e @

CARIP IR

2. Maschine suchen, in Liste oder Gber Suchfeld.

3. Zeitraum Monat, Woche wahlen.

4, . betétigen, um Auswahl fir Woche zu &ffnen.
5. Zeitraum Woche, Tag wahlen.

6. . betatigen, um Auswabhl fir Schicht zu 6ffnen.
7. Zeitraum Tag, Zeit wahlen.
8. Mausklick ausfiihren, um Schicht zu 6ffnen.
= Die gewdinschte Schicht, z. B. mit den Daten Monitoring wird angezeigt.
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Bedienung

= MillMaster TOP FullClient (serdce @ locsiost) [N - 0o x
e ke Tl Schicht :
2 Loepfe |’ﬁ| A | £ Ganne. 205 Sy (Baemtte)  Dket®. 31902007 1230 T i
= et e IS BN {08 oy kskery)
» Daten » Maonsorng _,_.__1 ]
o
Dashbosrd Schnitte Fremdstoffe Alarme
Manitaring Schaite total e § F-Schnitte Dol 1] NELT-Staenp 00
D-Schritte §1 | | F-Schnitte Hell 0 Gamoummer o
Cunla F-Gchnitte M| | FCusterSchntte 0 Kurmumees 1
Eriiehiogen CIEE PSchnate 0 Kurz-Chuser 00
Lang-Chuster 02
Emstallungen Grupge Dune-Clutter (i1,
NSLT SAD 02
p—— o v m
Bevichee Kurrlehier-Schnitte » F-Chuster o
Langfehlor-Schnitte L] F-fuartup 00
Lab-Trends Dunnlehler-Schrte 4 PStartup o
| | - )
Gamnummer LabPack
Artinl
Gamnummer-Scha. = 1 SFUD-Schratte - 1
R i a9 Bt — oo SFI/D-Schrwtte ~ oa
Kurzrummer-Schi + 2 WCV-Schnite « o8
AL Kurznummer-Schn ~ 05 VEV-Schnite - 0
Plantafel
P— Cluster Spezial
Kurz-Cluster-Schtte 2 Schlingen- Schnisty 03
Diggnosi Lang-Chuster-Schaitte 08 | | V-Schingen-Schnitte 2
Einsteiungen Diinn-Cluster-Schnitte 03 | | Oberladen-Schnite 2
Syseem 0
Spleisse Produktion
Spleise 2 Gespulte Linge AE998 km
Spleiss-Schnite 05 Produzierte Menge 981 kg
Splerss-Widechohingen B Kopse 2ress

9. Mausklick auf ein Datenfenster ausflihren, um detaillierte Ansichten zu 6ffnen.
= Das Datenfenster wird in grafischer Darstellung und den Werten angezeigt.

10. Im Hauptmen( Daten\Qualitit 6ffnen, um in ein anderes Meni zu wechseln.

= Der Datenfilter ist erstellt.

Bearbeitungsfenster in der Hauptansicht

Verschiedene Fenster haben im Bearbeitungsmodus eine festgelegte Bearbeitungszeit von 10 Minuten,
um zu verhindern das mehrere Personen im selben Men( zur gleichen Zeit Anpassungen vornehmen. Die
Bearbeitungszeit beginnt mit dem Offnen des Fensters und lauft 9 Minuten bis zur Aufforderung, ob weiter
gearbeitet werden soll.

Symbole Beschreibung

Partie griin markiert Aktuelle Produktionen mit aktuellen Produktionsdaten

Partie grau markiert Produktionen abgeschlossen

Produktionsdaten einzuschrénken.

Schicht gewahit

g Jahr, Monat, Woche, Tag, und Schicht (Tageszeit) wahlen, um den Zeitraum der
Reinigereinstellungen haben ge&ndert

Die Produktionsdaten konnten dieser Schicht nicht genau zugeordnet werden. Die
e Daten werden in der nachsten Schicht angezeigt.

Ldas Die Saalansicht mit Titelleiste, Register und den verbundenen Maschinen kann mit
ﬂ der Maus bedient werden.
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5.2

5.2.1

5.2.2

Inbetriebnahme

Software starten und konfigurieren

In diesem Men wird das Login, Registrieren, Einstellen der Bedienersprache ausgefihrt und die Software
gestartet.

1. Software starten.
= Die Saalansicht 6ffnet sich.
= Das Anmeldefenster (Login-Fenster) 6ffnet sich.

2. In Eingabefelder Benutzername (admin) und Passwort (Admin1) eingeben.
= Das Fenster «Registration» fir den Support 6ffnet sich.

3. Angaben in Eingabefelder eingeben, dabei Customer number (sechsstellig) aus den
Lieferdokumenten entnehmen.

4. betéatigen.

= Das Fenster «Sprache» 6ffnet sich.
5. Sprache wéhlen.
6. «0K» bestatigen.
= Die Sprache andert sich.
= Die Software Loepfe MillMaster TOP ist gestartet.

MillMaster (Server TOP) anpassen
In diesem Menii werden die Einstellungen fiir das System und den Server angepasst.
1. Im HauptmenU System\Einstellungen\MillMaster 6ffnen.
= Das Meni 6ffnet sich.

2. 7 betétigen.
= Das Menti ist aktiviert und kann bearbeitet werden.

3. Falls erforderlich, Daten anpassen.

= MillMaster TOP FullClient (admin @ millmastertop) - o x
— T
— | ﬁ | apterence
= Loepfe | /1 kg (skaliert)
R - e e =
Dashbosrd Allgemein Saalibersicht e
Py g = o v
tar Apmeiden B 30 [ Minuten Menafchrung mit Doppelidic | Dashboad ~ | Q
R b Kiick suf Einsteiiungs 7 IRE =
Cunlitie P ick M e =acbrage ~ :e-;\:ﬁd\r!eer L S»ub‘!ﬁﬂ‘l : . ; -
Einstelungen LZEANE : E d
Emsteflungen Grupge Textil -
b i ; X
Benchte MNermigrungilsnge 1 kg {tkabert v ||| Sasi-pame
Lab Trandi Gamnimemarsinhait [Py Te—— - Loeple
Vermaltung :
Artinl .
Manimade Anzahl thghther Backups ' @ Arskeinane b
oz ke e Maximate Anzshl monaticher Backupt B8 Fartamame w |
bortis Sichenungsplad Program Flesiompbe M || {pulitelienterach -
Plantafe| Scnmtie totsl v wE
Datenbank-Schnittstellen-Zugriff
Mo s . of -
IP-Adresse 0. 0. 0. ©
e s . of -
Einstellungen Firmendaten Bemincun oo ks =
Kundennummer 000007 g Groppen-Suasus -
Firmenname Loephe Bros. -
Kontaktperson Heeanz Raones Geschlitze Speicherdauer
EAAE ResExmmeriNocyic.com Schichataten fr & labetal Wochendaten Kir 403 fahrle)
Adretse Kaiteltizasse 10 5 Monatie} 5 Monat{e) und
o 8633 Wetyon 1nc 1 Wachein). 1 Wachein)
Land Switzerland L




5.2.3

5.2.4

4. V betatigen.
= Die Eingaben werden gespeichert.

= Die Anderungen sind aktiviert und abgeschlossen.

Lizenzen und Optionen aktivieren

In diesem Menii kann die Software mit Optionen erweitert werden.

Voraussetzungen

v' Das Programm Loepfe.BDE.Licensegenerator ist installiert.

v" Der Anforderungsschlissel ist vorhanden.

1. Im HauptmenU System\Einstellungen\Lizenzen 6ffnen.

= In Funktionen werden alle aktiven und nicht aktiven Optionen aufgefihrt.

Raterance
#1100 ke

Dashbosrd
Manitaring
Qualat
Einstellungen LZE

Einstallungen Gruppe

Berichie
Trends

Lste Artikoel
Liste Einstellungen
Fartin

Disgnesis N
Einstellungen

o A W N

Funh

ctlonalititen

Funitionaiitsl

Duteneclagpung sktiviert

Erweiterte Datenbaltung
Bericht:Konfigurator

Trend Gber Pastien und Grobllawsen
Trendbass sk Tabelie darstelien

§ usitziche Clants

Prezent- und Stanclardabweichung beim ON-Lims-Besicht

Tabekarisches Export von Klassierdaten m Berchien
Plantatel

Fehlertsider in der Kantiermatrin

Hamgerssivtent

. Loepfe.BDE.Licensegenerator Programm 6ffnen.
. Anforderungsschlissel einflgen.

. Gewlinschte Option oder mehrere Optionen wéhlen.

= Der Lizenzschlissel wird erstellt.

6. Lizenzschllssel in Eingabefeld eingeben und mit «0K» bestétigen.

= Die gewdlnschte Option ist aktiviert.

Benutzer hinzufligen

Den Benutzern kann entsprechend der Zusténdigkeit eine der drei festgelegten Benutzerebenen
zugeordnet werden. In der folgenden Tabelle sind diese Benutzerebenen aufgefihrt, die nach der
Inbetriebnahme mit den dazugehdrigen Benutzernamen aktiv sind.

Lisensschiissel sngeben

. In Anfrage angezeigten Anforderungsschliissel in Zwischenablage speichern.

I Twrsehoenabisge speher

oK




Benutzerebene Benutzer- Passwort Rechte
Gruppenzugehdrigkeit name
Gruppe/Rolle

Bediener (Operator) operator Operator1  Daten ansehen
Berichte erstellen
Trends ansehen
Verwaltung ansehen
System\Diagnose ansehen
System\Einstellungen ansehen

Meister (Foreman) foreman Foreman1  Alle Daten und Informationen ansehen.
Daten exportieren
Berichte erstellen
Trends bearbeiten
Verwaltung bearbeiten und hinzufligen
System\Einstellungen\Maschinen bearbeiten
System\Einstellungen\MillMaster bearbeiten
System\Einstellungen\Schichtkalender bearbeiten
System\Diagnose ansehen
System\Einstellungen ansehen

Administrator admin Admin1 Keine Einschrédnkungen

1. Im HauptmenU System\Einstellungen\Benutzerverwaltung betatigen.
= Das Menu Benutzerverwaltung 6ffnet sich.

2. 1 betstigen.

= Das Fenster «Neuen Benutzer anlegen» 6ffnet sich.

= Neuen Benutzer anlegen X

[ Zugangsdaten

Name l URBANI [

Passwort [ [

Passwort beststigen [ _E

( Gruppenzugehﬁrigkeﬁ

(W] Bediener
Anlagenbediener diirfen Informationen einsehen, jedoch keine
Einstellungen am System vornehmen. [}

] Meister
Anlagenmeister dirfen alle Informationen einsehen, Daten
exportieren, Trends bearbeiten, jedoch keine
Systemeinstellungen vornehmen.

[[] Administrator
Administratoren haben keine Zugriffseinschrankungen

|  Abbrechen |

3. Zugangsdaten in Eingabefelder eingeben.
4. Gruppenzugehdrigkeit/Benutzerebene festlegen.
5. «0K» bestatigen.

= Die Eingaben werden gespeichert.

= Der Benutzer ist hinzugefigt.




5.2.5

Grundeinstellungen Gruppe anpassen

Die Gruppen-Einstellungen sind in verschiedene Garnreinigertypen aufgeteilt.

= Zenit
= Zenit
m Spectra
Die Gruppen-Einstellungen die an der Zentraleinheit verandert werden, werden in der
E Software angezeigt. Die Werte werden aber nicht automatisch von der Software
Ubernommen.
Werte Eigenschaften
Nicht veranderbar = Einstellungen der Zentraleinheit werden von der Software (ibernommen
= Beim Anlegen einer Partie werden diese nicht angezeigt
= Einstellungen der Zentraleinheit werden beim Herunterladen nicht
angezeigt
Konstant = Einstellungen kdnnen in Gruppen-Einstellungen festgelegt werden, aber
Beim Anlegen einer Partie werden diese nicht angezeigt
= Einstellungen der Zentraleinheit werden beim Herunterladen der Partie
Ubermittelt
Konfigurierbar = Einstellungen kdnnen in Gruppen-Einstellungen festgelegt werden
= Sie werden beim Anlegen einer Partie angezeigt und kénnen fur diese
Partie angepasst/geéndert werden
= Einstellungen der Zentraleinheit werden beim Herunterladen der Partie

Ubermittelt

1. Im HauptmenU System\Einstellungen\Grundeinstellungen Gruppe betatigen.

= Das Men( 6ffnet sich.

= MillMaster TOP FullClient {admin @ millmasterton)

= | .ﬁl ]
= loepfe | /1 kg (skaliert)
I 5 i i =
Disshbosrd ) Tenit+ : Tenit Spectra -
Moy Haene Wert Test- | i
Cunlitat Gruppen-Einstellungen optional -
Einsteliungen LZEANF Nutentrommelpuli-Linge e — @
Eruteingen Grupom Redubtion Feinabgleich [ eorbgurertae  ~ sl —=
, Faduktion Kanenwechsel Gorbguierbar W 5 E!.
Barichis Schiingen-Ubermachuny Komptant ~| [H
Lab Trandi Schwvalle satisches Facansignal Corptant - &0 E‘.
Sehuenlle dynaminches Fadermignal L Comptant - 5 E‘h
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5.2.6

2. Tab «Garnreinigertyp» wahlen.

3. 7 Dbetétigen.

= Das Mend ist aktiviert und kann bearbeitet werden.

4. Falls erforderlich, Angaben in Wert anpassen.

5. Falls erforderlich, Angaben in Garnreinigertyp anpassen oder ausschalten.

6. V betatigen.

= Die Eingaben werden gespeichert.

= Das Men( schliesst sich.

= Die Anderungen sind abgeschlossen.

Berichte anpassen

Flr das Zusammenstellen von Berichten stehen zwei Méglichkeiten zur Verfligung, als Standard die
automatisch generierten Berichte und als Option die Bericht-Konfiguration.

Die automatisch generierten Berichte sind eine Auswahl von definierten Berichten, in deren Einstellungen
zusatzlich das eigene Kundenlogo eingesetzt und die Mindestproduktionsmengen fir Listenberichte und

OffLimit-Berichte festgelegt werden. Gleichzeitig werden auch die Angaben fiir die Sprache, den
Verzeichnispfad, die Wartezeit und die definierten Berichte gewahlt. Die Raume (Saal) kénnen zudem in
unterschiedliche Ordner aufgeteilt und gespeichert werden. Anschliessend kénnen die Berichte im

Hauptmen( Analyse\Berichte erstellt und gedruckt werden.
1. Im HauptmenU System\Einstellungen\Generierte Berichte 6ffnen.

= Das Men( 6ffnet sich.

= MillMaster TOP FullClient (ad

min @ millmastertop)
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2. # Dbetétigen.

= Die MenUs werden aktiviert und kénnen bearbeitet werden.
3. In Allgemein, z. B. Kundenlogo einsetzen und Produktionsmengen eingeben.
4. In Automatisch generierte Berichte, z. B. Sprache, Verzeichnispfad und Wartezeit sowie Berichte

wéhlen.

5. V betatigen.




= Die Eingaben werden gespeichert.

= Die Anderungen sind abgeschlossen.

Bericht-Konfiguration

(Option)

Bedienung

In der Bericht-Konfiguration werden benutzerdefinierte Berichte erstellt, in deren Einstellungen die
Eigenschaften der Berichte (Listenberichte) individuell erstellt werden. Anschliessend kénnen die Berichte
im Hauptmeni Analyse\Berichte erstellt und gedruckt werden.

1. Im Hauptment System\Einstellungen\Bericht-Konfiguration &ffnen.

= Das Ment 6ffnet sich.

= MillMastes TOP FullClient (admin @ millmastertog) - o0 x
= : m
e
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2. # Dbetétigen.
= Das Menti ist aktiviert und kann bearbeitet werden.

3. In Listenberichte Angaben, wie z. B. von Spulstellen, Gruppen, Artikel/Partie usw. anpassen.

4. V betéatigen.
= Die Eingaben werden gespeichert.

= Die Anderungen sind abgeschlossen.
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5.2.7 Schichtkalender hinzufiigen und bearbeiten
1. Im HauptmenU System\Einstellungen\Schichtkalender betatigen.
= Die Schichtkalender Ubersicht 6ffnet sich.

vk
100 ke abalinrs)

==

x| <]

[HIERIENIESIEBIK 8K
FEEEEEE
L JIESIENIERIERIES K
FEEEEEE
GGI{II{I
FEREFEERERE
(ARSI RIE SIS R
FEEEERE

LRI R I S SN SN
WEEEREEE

e || ef « e

2. # Detétigen.

= Das Mend ist aktiviert und kann in der festgelegten Bearbeitungszeit bearbeitet werden.

Schichtkalender Eigenschaften

Schichtzyklen = max. 7 unterschiedliche Schichtzyklen festlegen
= max. 3 Schichten/Tag benutzerdefiniert einstellen
= max. 12 Stunden darf eine Schicht andauern
m Zeit wahlbar in 15 Minuten Schritten

Wochenansicht Entsprechende Verteilung der:
= Schichtzyklen auf eine ganze Woche verteilen oder
= ein Schichtzyklus kann mehrmals vergeben werden

5.2.8 Maschinen verbinden und hinzufligen
In diesem Men( werden die Maschinen mit der Software verbunden und hinzugefigt.

1. Mauszeiger auf Firmenlogo Loepfe bewegen und Mausklick ausflihren.

o
¥ = Loep(e

4.0.35.0487

= Die Hauptansicht 6ffnet sich.
= Es werden keine Daten angezeigt, da noch keine Daten angelegt wurden.
2. Im HauptmenU System\Einstellungen\Maschinen 6ffnen.




Bedienung

7100 ke (skealiert)

= MillMaster TOP FullCliert (serdce @ locsthost)
Wiz Loepfe ()
(.. Jrr—
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.
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. | B e
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Bartin
Plantafel [ sehichikatendes Schichtkslender anzegen
Syaten i)
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Diagnosts
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&0 b R s Einstelungen fr benutzerdefinians feider
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= Das Men( Einstellungen\Verbundene\Maschinen 6ffnet sich.
= Es werden keine Daten angezeigt, da noch keine Daten angelegt wurden.

= MillMaster TOP FullClient {serace @ locsihost]

[ e——
Dshiaard

Verbundene Maschinen

Masch. | Netrweskname

Spubstellen | IP-Adrewe

MAC: Adresse |

[ Deaktivierte Maschinen susblenden

3. @ betatigen.

= Das Fenster «Gefundene Maschinen» 6ffnet sich.
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= Gefundene Maschmen

Netrwrrkmanr B Adrrver
W Chaidene 192158206.29
M turdore 102168200 18
W Cyliere 1921020627

Grmenation Wersion
Lz 1137
L 1337
L 1337
ok LTE-8 sochen

Lrtrtes Lebarrmsrichem
13092077 tag42
13092017 141042

§TL FAERTET PH

Sehlinian

Vertind,

etk

Verbind.

= Alle Spulmaschinen mit LZE-V und Informatoren werden angezeigt, die mit dem Datensystem
verbunden sind.

= Hinweis: Suche Spulmaschinen mit LZE-III mit der Schaltflache «Nach LZE-1ll suchen».

= Falls keine Maschinen angezeigt werden, sind sie manuell hinzuzufligen oder die
Verbindungsdaten sind zu prufen.

4. Gewlinschte Maschine wahlen und Schaltflache «Verbinden» betétigen.

= Das Fenster «Mit neuer Maschine verhinden» 6ffnet sich.

Matcman - (W] =]
[ -
et

[ravm Lo
P T
[P m—

Masexinestys [
Sqoluistn B
Ui Magtore: o
Labsfick: reigichal =]
Sebvapd o s
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S mem e

5. Angaben in Eingabefelder eingeben, dabei Maschinenparameter und Sektionen unbedingt ausflillen.

6. Schaltflache «Sektion hinzufiigen» betatigen.
= Die Maschine ist mit der Software verbunden.
7. Prifen, ob gewlinschte Maschine im MenU vorhanden ist.

= Die gewlinschte Maschine ist hinzugefugt.

Symbole Status Maschine Bedeutung
. Erreichbar Kommunikation mit Datensystem uneingeschrankt
Erreichbar Kommunikation mit Maschine nicht méglich, da Da-

tentbertragung noch nicht ausgefiihrt wurde oder
unterschiedliche Konfigurationen vorhanden sind

Nicht erreichbar

Kommunikation zum Datensystem unterbrochen

Tab. 11: Status Maschine




5.2.9 Software (update) aktualisieren

Voraussetzungen
v Der Updatedienst ist erreichbar.

1. Im HauptmenU System\Einstellungen\Software-update betatigen.
= Das Men 6éffnet sich.

Loepfe €« /ﬁ |
> Syziem » Emstefungen » Software-Update
eand nstalliarte MiThaster TOP-Softuare-Verson: 2441114540
Mondon
i Verfilghare MillMastar TOP Softwareversionen
Clusktht
Einstellungen LZEANE 2441114640
Deas [etpvtane |

Enstelliingen Grippe

Artkel

Remngersinatiungen

Partien

2. Software Version wéhlen.
3. Gewulnschte Version herunterladen.
4. Doppelklick auf Datei Setup.exe, um sie zu 6ffnen.
= Das Fenster «Loepfe MillMaster TOP Setup» mit den Voraussetzungen &ffnet sich.
5. Schaltflache «Next» betatigen, um das Herunterladen zu starten.
6. Weiteren Anweisungen folgen.
= Wizard Welcome to the Loepfe MillMaster TOP Setup 6ffnet sich.
7. Wizard Anweisungen folgen.
8. Wizard schliessen.
= Die Software oder ein Update ist installiert.

5.3 Bedienen

Voraussetzungen
v' Die Software ist mit der LZE der Maschine verbunden.

1. Software starten.

= Das Anmeldefenster 6ffnet sich.
2. In Eingabefelder Benutzername und Passwort eingeben.
3. Schaltflache «0K» bestatigen.

= Die Saalansicht 6ffnet sich.




Bedienung

5.3.1

4. Falls erforderlich, Sprache &ndern.

5. betatigen.

= Das Fenster «Sprache» 6ffnet sich.

6. Sprache wéhlen.
7. Schaltflache «0K» bestéatigen.
= Die Sprache andert sich.
8. Mauszeiger auf Firmenlogo Loepfe bewegen und Mausklick ausfuhren.
= Es werden keine Daten angezeigt, da noch keine Daten gewéahlt wurden.
= Die Hauptansicht ist gedffnet.

= MillMaster TOP FullClient (admin @ millmastertop)

—loepe B

7 Dbt setzen

Dashboard
Maniaring
Cuntsr
Sinsteltungen LZENF

Einsteilungen Grupge

Daten

In diesem Men( werden die Produktionsdaten der Maschinen in den verschiedenen Ubersichten, wie
Dashboard, Monitoring, Qualitat sowie die Einstellungen der Zentraleinheiten LZE und die Einstellungen

Gruppe angezeigt.
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Bedienung

Ubersicht in Dashboard, Monitoring oder Qualitit anzeigen

Voraussetzungen
v' Die Hauptansicht ist gedffnet.

v Es werden keine Daten angezeigt, da noch keine Daten gewahlt wurden.

1. Im HauptmenU Datem\Dashboard, Monitoring oder Qualitét 6ffnen.
= Das Fenster «Produktionsdatenfilter» 6ffnet sich.
2. Maschine suchen, in Liste oder Uber Suchfeld.

Q Zeitraum wéhlen, um Daten einer Schicht zu 6ffnen.
= Die gewiinschte Ubersicht, z. B. Qualitit wird angezeigt.
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4. Mausklick auf ein Datenfenster ausflihren, um detaillierte Ansichten zu 6ffnen.
= Das Datenfenster wird in grafischer Darstellung und den Werten angezeigt.
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Bedienung

Ubersicht Einstellungen LZE anzeigen
Voraussetzungen
v' Die Hauptansicht ist gedffnet.
v Es werden keine Daten angezeigt, da noch keine Daten gewahlt wurden.

1. Schaltflache «Datenfilter setzen» betétigen oder im Hauptmen( Daten\Einstellungen LZE &ffnen.
= Das Fenster «Produktionsdatenfilter» 6ffnet sich.

= Produktionsdatenfilter o o b

Suchen nach .. q|

2017 Dezember 2017 Januar 2018 Februar 2018 Marz 2018

e, o @00 e
' o e e e
06 60060 6008
' NN
o, &

(M Aktueile Produktion

PR pLpp

2. Maschine suchen, in Liste oder Gber Suchfeld.

3. . Zeitraum wéahlen, um Daten einer Schicht zu 6ffnen.
= Die Ubersicht Einstellungen LZE wird angezeigt.

= MillMaster TOP FullClient (admin @ millmastertog) - o *
: —_ ‘? 157 Outntat b 61  Schicnt Vi e
5 e 9503200 1400 “ﬁm ]
> Daen » Ensteungen L7 S T I
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Duitie Fremdstoffe Gar ig Lange 9 -m :
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| Oberw-Linge 3 Alprmimty 3 Curchmesser g | [ =Lmie 3
& Fehier 15 [asa— | Lange 6 || = Limite 5
| Aarmtimine 3 Ry | [p Uer-Linge 1 ‘3""“'?' ;
| F-Chuster Hell = T | e i : '
Reinigung Al - Dhusitiow g | | Fries
| Oberw-linge 50 Users.-Linge L i ’I .’l “f:
Fehler 1 Adprmienzy 3 —" 3 dI—
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4. Mausklick auf ein Datenfenster ausflihren, um detaillierte Ansichten zu 6ffnen.

= Das Datenfenster wird in grafischer Darstellung und den Werten angezeigt.

Ubersicht Einstellungen Gruppe anzeigen

Voraussetzungen

v Die Hauptansicht ist geoffnet.

v' Es werden keine Daten angezeigt, da noch keine Daten gewahlt wurden.

1. Im Hauptmen( Daten\Einstellungem\Gruppe 6ffnen.

= Das Fenster «Produktionsdatenfilter» 6ffnet sich.

2. Maschine suchen, in Liste oder Gber Suchfeld.

3. F"X Zeitraum wahlen, um Daten einer Schicht zu 6ffnen.

= Die Ubersicht Einstellungen Gruppe wird angezeigt.

Bedienung

= MillMaster TOP FullCliert (sdmin @ millmastertcg) - o X
= - N =
= l-loepﬁ! ﬁ t. e l\mc Y e pl
[ o [ il e mtiad
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5.3.2 Analyse

In diesem Meni kénnen die Produktionsdaten und Reinigereinstellungen in verschiedenen vordefinierten
Berichten angezeigt werden. Diese kénnen als PDF- oder Excel-Datei exportiert, gespeichert sowie
gedruckt werden. Die Merkmale der Berichte kdnnen nur mit der Option Bericht-Konfigurator veréandert

werden.
Berichte Beschreibung
Schichtbericht Am Ende einer Schicht wird fiir jede Spulmaschine automatisch ein Schichtbe-
richt gespeichert.
Partiebericht Dieser Bericht zeigt die Produktionsdaten der gewéhlten Partien an.
Bericht Spulstellen Dieser Bericht zeigt die Produktionsdaten jeder einzelnen Spulstelle der ge-
wéhlten Schicht.
Bericht Gruppen Dieser Bericht zeigt die Produktionsdaten der Gruppen an.
Bericht Partien/Artikel Dieser Bericht zeigt die Produktionsdaten wahlweise der gewéhlten Partien
oder Artikel an.
Bericht Garnnummer Dieser Bericht zeigt die Produktions- und Qualitédtsdaten sortiert nach Garn-
nummern von Artikeln tber den gewahlten Zeitraum an. von max. 30 Tagen.
Bericht Schichtbuch Dieser Bericht zeigt die Schichten mit den Produktionsdaten der letzten 4 Ta-
ge an.
OffLimit Bericht Dieser Bericht zeigt die Spulstellen an die festgelegte Grenzwerte Uberschrit-
ten haben.

Bericht Partie/Schichten Dieser Bericht zeigt die Produktions- und Qualitdtsdaten der gewéahlten Partie
pro Schichten an.

Bericht Alarme/Schicht  Dieser Bericht zeigt alle Alarmmeldungen pro Schicht an.

Tab. 12:Vordefinierte Berichte

Das Offnen der Berichte mit Berichtfilter ist im Kapitel Bedienkonzept — Datenfilter und
Bearbeitungsfenster [ 52] beschrieben.

v’ Das Fenster Berichffilter ist gedffnet.

1. Links, Schichtbericht wahlen.
2. Rechts, gewiinschte Bericht-Optionen (Anzeige-Optionen) wéahlen.
3. Mitte, Objekt suchen, in Liste oder Uber Suchfeld.

4, Q Zeitraum wahlen, um Daten einer Schicht zu 6ffnen.
= Der Bericht wird erstellt und 6ffnet sich.




v’ Das Fenster Berichffilter ist gedffnet.

. Links, Partiebericht wéhlen.

. Rechts, erforderlichen vordefinierte Filter wahlen.
. Mitte, Objekt suchen, in Liste oder tber Suchfeld.
. Schaltflache «0K» bestétigen.

AW N =

= Der Bericht wird erstellt und 6ffnet sich.

v' Das Fenster Berichtfilter ist gedffnet.

1. Links, Bericht Spulstellen wahlen.
2. Mitte, Objekt suchen, in Liste oder Uber Suchfeld.

3. Q Zeitraum wahlen, um Daten einer Schicht zu 6ffnen.
= Der Bericht wird erstellt und 6ffnet sich.

v Das Fenster Berichtfilter ist gedffnet.

1. Links, Bericht Gruppen wéhlen.

2. Rechts, erforderlichen vordefinierte Filter wahlen.
- Filter Schicht: aus letzten vier Schichten wéhlen.
- Filter Periode: Datum Anfang und Datum Ende einer Schichtperiode festlegen.
- Filter Gestern: Alle Schichten des Vortages.

3. Schaltflache «0K» bestatigen.

= Der Bericht wird erstellt und 6ffnet sich.

v' Das Fenster Berichffilter ist gedffnet.

. Links, Bericht Partie/Artikel wéhlen.
. Filter Artikel oder Partien wéhlen.
. Objekt suchen, in Liste oder tber Suchfeld.

AW ND =

. Schaltflache «0K» bestéatigen.
= Der Bericht wird erstellt und 6ffnet sich.

v’ Das Fenster Berichtfilter ist gedffnet.

1. Links, Bericht Garnnummer wéahlen.
2. Datum Anfang und Datum Ende einer Schichtperiode festlegen.
3. Gewunschte Garnnummer wéhlen.
4. Schaltflache «0K» bestatigen.
= Der Bericht wird erstellt und 6ffnet sich.




Im Schichtbuch werden Anderungen angezeigt, die an der Zentraleinheit LZE vorgenommen wurden.
v Das Fenster Berichtfilter ist gedffnet.

1. Links, Bericht Schichtbuch wéhlen.
2. Rechts, erforderlichen vordefinierte Filter wéhlen.
3. Mitte, Maschine (Objekt) suchen.
= Der Bericht wird erstellt und 6ffnet sich.
Die Folgenden vordefinierten Filter stehen zur Verfligung:
= Anderungen der Reinigereinstellungen der laufenden Gruppe
= Anderungen der Gruppeneinstellungen der laufenden Gruppe
® Informationen zur Gruppe (Gruppeninformationen), wie:
— Partiename,
— Artikelname,
— Material,
— Gruppe,
— Spulstellenbereich,
— Start und Stopps,
— geplanter Spulstellenbereich,
— Download Zeit und Ziel

Mit dem Off-Limit-Bericht werden Spulstellen mit Fehlern in der Produktion angezeigt.
v' Das Fenster Berichtfilter ist gedffnet.

1. Links, OffLimit Bericht wahlen.
= Das Fenster «Off-Limit-Konfigurationen und Maschinen» 6ffnet sich.

2. 7 betatigen, um vorhandene Konfiguration zu 6ffnen oder

. ﬂ betatigen, um neue Konfiguration hinzuzufligen.

. Rechts, Name &ndern.

. Konfiguration fir Schlechteste, Prozentuale Abweichung und Standardabweichung eingeben.
. Maschine und Zeitraum wahlen.

N OO o A~ W

. Schaltflache «0K» betétigen.

= Der Bericht wird erstellt und 6ffnet sich.




v’ Das Fenster Berichffilter ist gedffnet.

1. Links, Bericht Partie/Schichten wéhlen.
2. Objekt suchen, in Liste oder Uber Suchfeld.
3. Schaltflache «0K» bestéatigen.

= Der Bericht wird erstellt und 6ffnet sich.

Das Fenster Berichtfilter ist gedffnet.

1. Links, Bericht Alarme/Schicht wéhlen.

. Datum wéhlen oder Schaltflache «Letzte Schichten» betéatigen.
= Die vorhandenen Schichten werden angezeigt.

3. Erforderliche Schicht wahlen.

4. Schaltflache «0K» bestéatigen.

= Der Bericht wird erstellt und 6ffnet sich.

5.3.3 Trends

In diesem Meni werden die Produktions- und Qualitatsdaten (iber den gewahlten Zeitraum angezeigt.
Diese Daten und Werte werden als Trend angesehen. Die Zusammenstellung und Darstellung der
Trendberichte erfolgt aus den vorhandenen Datenelementen von Menu Monitoring und Qualitat. Die

Datenelemente werden in drei verschiedenen Arten, wie Linien- und Saulendiagramm und in einer Tabelle
dargestellt.

Eine neue oder eine bestehende Trend-Konfiguration wird immer in der aktuell
verwendeten Benutzerebene erstellt und bearbeitet. Anschliessend sind die Daten in

jeder anderen Benutzerebene sichtbar und kénnen verwendet werden.

Voraussetzungen

v' Das Hauptmend ist geoffnet.

v Es werden keine Daten angezeigt, da noch keine Daten gewahlt wurden.

1. Im HauptmenU Analyse\Trends &ffnen.
= Das Fenster «Trend» &ffnet sich.




Bedienung

= Trend - o x
| Trend-Kenfiguration i
‘Eigene -
!?Eqﬁmmuml
Loepfe Default Trend 2 Jl=
Loepte Default Trend 1(0) |7 : V Schaitte 1otal
Vordefiniert o / D-Schaitte
Loeple Default Trend 1 W]  F-Schainie
Loepte Default Trend 2 ] Ve-Schoitte
‘admin
| Loepte Default Trend 1 [
Loepfe Defoult Trend 2 (€]
Newe Trand-Kenfiauration [~ -
12100 @ 420
Produktionseinheit 1| Produktionseinheit
1 CLAUDIO- Ma 2 |
1- CLAUDIO- Ma 2- 51
1- CLAUDIO- Ma 2- 52
1- CLAUDIO- Ma 2- 53
1- CLAUDIO- Ma 2- 54
1- CLAUDIO- Ma 2- §5
1- CLAUDIC- Ma 2- 56
1- CLAUDIO- Ma 2-57
1 CLALIDEO- Ma 2- 58
1- CLAUDIO- Ma 2- 59
1- CLAUDIO- Ma 2- 510
1110 | | iz
Voraussichtiiche Ladedauer: 0 Stunden 0 Misuten und § [ Z=itspanne anpassen | oK 1
2. + in «Trend-Konfiguration» betétigen, um den Bearbeitungsmodus zu 6ffnen.
3. Eine «Neue Trend-Konfiguration» hinzuzufigen (max. 100/Benutzer).
4. In «Trend-Konfiguration hearbeiten» Name Trend anpassen und erforderliche Trenddatenpunkte
(max. 20) markieren.
= Trend - o x
| Trend-Kenfiguration | | Trend-Konfiguration bearbeiten 0918
| Loepfe Default Trend 1 Neue Trend-Konfiguraticn I
Loepfe Default Trend 2 Datenelemente. 0
Loepte Default Trend 1{0) = il .
Vordefiniert M F-Seheitte
Loepfe Default Trend 1 [ p-5chnitte
Loepte Default Trend 2 NSLT
E"""" ﬂﬂmwsdmu
Loepfe Defoult Trend 1 g:""""’”*’"‘“‘
Loepte Default Trend 2 Dannfehler-Schnitte
Neue Trend-Konfiguration Spleiss-Schnitte
foreman [ spiense
| Loepte Default Trend 1 [ Spheiss-Schnitte
Loepte Default Trend 2 B spieiss-weh.
Fremdstoffe
service 2
Loepte Default Trend 1 g;”"‘“‘ m‘"
Loepfe Default Trend 2 FCluster-Schnitte
F-Cluster-Schnitte Dunkel
[ Cluster-Schnite Hell
[ OfiColoe-Schnitte Dunikel
OfColae-Schnitte Hel
Mernitoring Ereign. F-Dunks!
B Monitoring Ereigrisse F-bell
Ve
Ovey
13100 17720
Vorayssichticha Ladadaar § Stunden 0 Misuten und 1 [ zeitss anpassen | oK 1

5. V in «Trend-Konfiguration» bestétigen.
= Die Trend-Konfiguration und die Trenddatenpunkte werden gespeichert.
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Trend-Konfiguration und Produktionseinheit festlegen
Voraussetzungen

v Das Hauptmendi ist gedffnet.

v Es werden keine Daten angezeigt, da noch keine Daten gewahlt wurden.

1. Im HauptmenU Analyse\Trends &ffnen.
= Das Fenster «Trend» 6ffnet sich.
2. In «Trend-Konfiguration» erforderliche Konfiguration wahlen.

3. z betatigen, um Konfiguration falls erforderlich anzupassen.
4. In «Produktionseinheit» erforderliches Objekt/Maschine wahlen.
= Wenn mehrere Objekte/Maschinen gewahlt werden, kénnen keine Spulstellen angezeigt werden.

= Wenn nur ein Objekt/Maschine gewahlt wird, werden alle Spulstellen der gewéhlten
Produktionseinheit angezeigt.

5. Eine oder mehrere Spulstellen wahlen.
6. Checkbox «Zeitspanne anpassen» optional markieren.

= Trend = o *

Trend-Kenfiguration

E ene
[i’;,,s, Default Trend 1 ]
Loepte Default Trend 2 [
i

Loepte Default Trend 1{0)
. v Schnitte total

Newe Trend-Konfiguraton v D-Schaitie
Vordefiniert v E-Sehnitte

Loepfe Default Trend 1 h_.,! v PSchnitte

Loepte Default Trend 2 [&]
‘admin

Loepte Defoult Trend 1 ]

Loenfe Default Trend 2 il — = -
137100 =+ 4720

" Produktionseinheit | [ Produktionseinheit

Filter: F-ADIUST- Defaultlot- Ma 5
- F-ADIUST- Defaultiot- Ma 5- 52

170 iG]

mmmnmnummdokhm.l izaupamwpm | oK |

7. Schaltflache «0K» bestatigen.
= Der Tab «Liniendiagramm» 6ffnet sich.

= Weitere Tabs mit anderen Darstellungen kdnnen gedffnet werden.
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Mit der Option Lab-Trends kénnen einzelne Produktionseinheiten oder Vergleiche von
Produktionseinheiten individuell erstellt und in einem gemeinsamen Trendbericht angezeigt und gedruckt
werden.

Wie im Menl Trends werden auch hier die Produktions- und Qualitdtsdaten Uber einen aktuellen Zeitraum
angezeigt. Die Zusammenstellung und Darstellung der Trendberichte erfolgt aus den vorhandenen
Datenelementen von Meni Monitoring und Qualitét.

Voraussetzungen
v Das Hauptmend ist geoffnet.

v Es werden keine Daten angezeigt, da noch keine Daten gewahlt wurden.

1. Im Hauptmeni Analyse\lab-Trends 6ffnen.
= Das Fenster «Trend» mit Tab «Lab-Trend» 6ffnet sich.

erstellen betéatigen.

= Der Wizard 6ffnet sich.
3. Vergleichsansicht 1 oder 1 <—> 2 wéahlen.

= Links im MenU 6&ffnet ein 2. Bericht, bei Auswahl der Vergleichsansicht 1 <—> 2.
4. In «Trend-Konfiguration» erforderliche Konfiguration wahlen.

= Lab-Besicht-Wizard - o x

Trend Konfiguration beabeiten

Trenddatenpunite
Schmitte

L

Loeple

Newe Trend-Konfiguration <= Kueztebie . |

|

Spleiss-Schnitte

=l

5. Schaltflache «Pfeil» betéatigen.
= Die Produktionseinheit 6ffnet sich.

6. In «Produktionseinheit» erforderliches Objekt/Maschine wahlen.




Bedienung

- o 4
| Produktionseinheit | Produktionseinheit
."m&m ) m-.i“ ﬁmi'_::
frere————rr—r—,
ettt i ST
‘_
ottt g SRS
e N N isisinisman S
M) SRR
|
"o ||
) p——
7. Schaltflache «Pfeil» betéatigen.
= Die Grafik fir die Einstellungen «Zeitraum» 6ffnet sich.
= Lab-Bericht-Wizard - o 4
@ | Bachistock- Freiburg -
hinithe total Zahver
@ 1 Bachistock- Fraiburg I
D-Schnitte Laklar
® 1 Bachistock- Freiburg
i Tiiher
© 1 Bachistock: Fraiburg
Noppen- Tahiar
Schnitte
© 1 Bachistock- Freiburg
Sehnite Liler
» © | Bachistock- Fraburg
Sehnite Ptk
® 1 Bachisteck: Fraiburg
i Zahiar
© 1 Bachistecks Fraiburg
-Schrdte Tarier
® 1 Bachitock: Fraburg
Wi, Zibkier
© 1 Bachistock- Frabury
e e
%.%%
I 3!—;&29“' 01052017
L,
8. Auf Zeitstrahl erforderlichen Zeitraum wahlen.
9. Schaltflache «Pfeil» betatigen.
= Die Ubersicht der gewahlten Trendberichte 6ffnet sich.
10. Trendberichte anpassen.
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= Lab-Bericht-Wizard - o X
Allgemein Bericht 1 | | Bericht2
Ansicht 9 Diagramm * Daten [ Rei 3 Mewe Tr = Neue Trend-Karfiguration
o Tabetie [ Montaring 3 Produticossnheit Bachenstock- Ls Chaun-de-Fards- Ma 2
‘Qualiast 18 Datenpunicte 18 Datengunkte
[ Verandente Enptelungen 31082017 - 01092017 31082017 - 01092017
Relnigersinstellungen Reinigereinstellungen
Freburg La Chanue-dle-Fonds
< d’b |

11. Schaltflache «Hackchen» betétigen.
= Der Trendberichte wird erstellt und kann gedruckt werden.

534 Verwaltung

In diesem Menl werden die Einstellungen fiir die Artikel, Garnreiniger (Reiniger) und Partie verwaltet
sowie an die Maschine Ubertragen. Gleichzeitig wird hier die Synchronisation zwischen der Software und
der Maschine durchgeflhrt.

Artikel

Voraussetzungen
v’ Die Hauptansicht ist ge6ffnet.
v Es werden keine Daten angezeigt, da noch keine Daten gewahlt wurden.

1. Weiter mit Artikel hinzufligen oder bearbeiten.

Artikel hinzufiigen
1. Im HauptmenU Verwaltung\Artikel 6ffnen.
= Das Menu Artikelverwaltung 6ffnet sich.
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= MillMaster TOP FullClient {serace @ locsihost]

)

» Verwstung » Adikel

Artikelverwaltung

235 Ne

Corkiement| Gewachat Materisl

Ahoer aurmwolie) ) Newn s Uaterad
Bichamitock o Ne olten ok » Materiats
Bachistock r::l::@"’ Nen I Y Materat
Basadino ?::::ﬂ.‘ e i IS Matenai!
el Tola BN M - Materail
Ballavists ::.:'m§ 1 Nain K Materali

100% Catioe

100% Cotton

100 Coman

100% Cotion

100 Cotion

Stapel-| Drehung| Dreh- | Ko

Hage

(]

230

X0

w0

10

30

O /)

richt. | ngewicht

gl

z 50.0
I 500
z 50.0
z 50.0
z 0

£

T8N0 Kenisch
18900 Kenisch
V8900 Konisch
T8N0 Kanisch
18900 Komsch

-1}

2. F betatigen.

= Das Fenster «Neuen Artikel anlegen» 6ffnet sich.

= Neuen Artikel anlegen

Artikelname I |

Kardiert
Gekammt

Gewachst

Material

Mischung

Stapellange

0.0 @mm

I

|
Faserart I -

I

|

Drehung

00 [Shw./m

Drehrichtung

v ]

Garnnummer I

00 [&]| Ne Baumwolie)

v ]

Kopslange//n-gewicht

o Bkm

L ofk

0 [Slkm

Konenlange/-gewicht |

L ol

Konenart

v ]

Kettgarn

Schussgarn

Ooao

Strickerei

I Abbrechen

X

l

3. Angaben in Eingabefelder eingeben und Auswahlmeniis sowie Werte bearbeiten.

4. Schaltflache «0K» bestéatigen.
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= Der neue Artikel wird gespeichert.
= Der Artikel ist angelegt.

Der Artikelname kann im MenU Reinigereinstellungen [ 81] gedndert werden.

1. Im HauptmenU Verwaltung\Artikel 6ffnen.
= Das Men0 Artikelverwaltung 6ffnet sich.
2. Maschine suchen, in Liste oder Giber Suchfelder.

3. ,# Dbetétigen.
= Das Fenster «Artikel bearbeiten» &ffnet sich.
4. Angaben in Eingabefelder eingeben und Auswahimenis sowie Werte bearbeiten.

= Artikel bearbeiten X
0:09:12

Artikelname I Bachistock l

Kardiert =

Gekammt =]

Gewachst o

Material lMateriaIﬁ ||A

Mischung \ 100% Cotton I

Faserart l Camaroon I

Stapellénge \ 29.0 @mm

Drehung | 7700 [Sw/m

Drehrichtung I Z v l

Garnnummer 29.5 @I Ne (Baumwelle) v l

Kopslange//n-gewicht E@km [j@g

Konenlange/-gewicht ’ 94 Ekm l 1890 Eg

Konenart I Konisch v l

Kettgarn O

Schussgarn O

Strickerei M

Artikel aktivieren ™

| Abbrechen |

5. Schaltflache «0K» bestatigen.
= Die Eingaben werden gespeichert.
= Den Artikel bearbeiten ist abgeschlossen.




Bedienung

Reinigereinstellungen
Voraussetzungen
v' Die Hauptansicht ist gedffnet.
v Es werden keine Daten angezeigt, da noch keine Daten gewahlt wurden.

1. Weiter mit Kapitel Reinigereinstellungen hinzufligen oder bearbeiten.

Reinigereinstellungen hinzufigen
1. Im HauptmenU Verwaltung\Reinigereinstellungen 6ffnen.
= Das Menu Reinigereinstellungenverwaltung 6ffnet sich.

= MillMaster TOP FullClient {serace @ locsihost] = o x
T i
W loepfe | bt

(. [Er—
Dishbosrd inigereinstell it O] Ceaktiviarte Rasmgersinstetungen susblanden I
= e =
Einstethingen LZEINF CearerfettingTemplate DFp s I N "
EnMEhRa TSP ClearerSettingTamplatel [} (3 tiee time is
Anabyse
ClearerSettingTemplated oF HKen 1’ e la
Benchie
b ChearerSattingTemplated oF R i M a
P | s - = :
Arblnl ClearerSettingTemplated ore » [ St .'o
Rellgereinstellungen
Dastin
Plantafel
Diagnosis
Einstefiungen

2. ﬂ betétigen.

= Das Fenster «Neue Reinigereinstellung zur Vorlage hinzufiigen» 6ffnet sich.
3. Tastkopf und Gruppeneinstellungen wéhlen.
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= Neue Reinigereinstellung zur Vorlage hinzufiigen x

Tastkopf Zenit= v

[] Aktuelle Produktion
Gruppeneinstellungen als Blurcheschan.
Vorlage

Altels- Luzern- Ma 1- G2
Aletschhorn- Zdrich- Ma 1- G1
Aubng- Koniz- Ma 1- G1

[ OK E | Abbrechen

4. Schaltflache «0K» bestéatigen.
= Der Wizard 6ffnet sich.
5. Namen fur den Reiniger eingeben und gewlinschte Reinigung wahlen.
6. Schaltflache «Pfeil» betétigen, um zur nachsten Einstellung zu wechseln.
= Weiter dem Wizard folgen.
7. Schaltflache «Hackechen» bestatigen.
= Die Anderungen werden gespeichert.
= Das Meni Synchronisierung 6ffnet sich.
8. Synchronisierung ausfiihren oder Men( schliessen.
= Der Reiniger ist angelegt.

1. Im Hauptmen( Verwaltung\Reinigereinstellungen &ffnen.
= Das Men( Reinigereinstellungenverwaltung 6ffnet sich.
2. Reiniger suchen, in Liste oder Uber Suchfelder.

3. ,# Dbetétigen, um einen Reiniger zu bearbeiten.

= Das Fenster Vorlage Reinigereinstellung bearbeiten 6ffnet sich.




Bedienung

= Vorlage Reinigeseinstellung bearbeiten ®
Allgemain 00946 |
o R groriage for mebvere Tastkople,
Reinguag LD! -
sezweren
. [ |

4. Falls erforderlich, Namen vom Reiniger und gewlinschte Reinigung anpassen.
5. Falls erforderlich, Checkbox Reinigereinstellung markieren.
6. Links im MenU Reinigertyp wéhlen.
= Ubersicht der Reinigereinstellungen &ffnet sich.
7. Erforderlichen Einstellungen 6ffnen und bearbeiten.

= Vorlage Reinigeseinstellung bearbeiten ®
Zenit 00946 )
D-Kanal/-Klasse Spleiss-Kanal/-Klasse | Cluster
D-Kasisl - Spleins-Kanal | Kurz-Cluster
Remnigung BN Agangung BN Resnigung BN
N i N 32 Durchmassar 28
0% 200 [ 155 Lange 16
(E2 20 {13 1w Uberw.-Linge 10
oL 1.8 oL e Febler. 10
uw E ] (18 b2 Wiederhclungen 2
-2 " D 9 | Lang-Chuster
4 £ -+ ) | Resnigung BN
Wah. NSLT-Anlmaf 5 Profange 5 Durchmester 112
D-Kissse  Sphoins Kissse Lange (1] —
Rainigung N Resngung o Uberw.-Lange 50 | | LabPack
Fahler 15 SFUD
Wiederhclungen ol B o
- = | Dina-Cluster Raterenz 127
Fremdstoffe Gamnummar Reinigung BN = Limite B
| Durchmessar L} = Limite 23
F-Konfiguration Garnnummer
Wath, F-Anlauf Reingung o Unge 31| Wisderhalungen H
F-Chuster Dunkel + Duritow &0 Uparw.-Lange L1 vev
Reinigung - Dusiow 6 e 191 Rainigung i
Uberw-Linge Oberm-Linge ] b 2| o Limite n
Fehles Wisderholungen 9 = Limite 5
F-Cluster Hell Kurgnummes Uberw.-Linge L]
fenigung Reingung BN Wiedeshalurgen z
Uberw-Lange = Duribw ns
Fehler = Duribm a5
Uberw.-Linge 2
Wisderholungen L
s o I W o

8. Schaltflache «Pfeil» betatigen, um zur néchsten Einstellung zu wechseln.
9. Schaltflache «Hackchen» bestatigen.
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= Veelage Reinigeeintaliung bearbeiten %
Fertigstellen (00946
e |
Kikcioen Soe gl " Tastiopt b
Wicioon Sep 2uf Fergentelion’ um den Wizard 2u beenden.
¥ (|
= Die Eingaben werden gespeichert.
= Das Menu Synchronisierung 6ffnet sich.
10. Synchronisierung ausfiihren oder Men( schliessen.
= Die Reinigereinstellungen sind abgeschlossen.
Reinigereinstellungen Bericht drucken
1. Im Hauptmenu Verwaltung\Reinigereinstellungen 6ffnen.
= Das Menu Reinigereinstellungenverwaltung 6ffnet sich.
2. Reiniger suchen, in Liste oder Uber Suchfelder.
= MillMaster TOP FullClient (admin @ millmastertop) - o x
1 : e
* Verwating » Reingereinstefiungen
Dishbosrd inigerainstell Itung [ Deaktivierte Reimgareinstelungen ausblenden
o
Einstellungen LZEANF Mat oEp i P Yin Nen i
EnRtEOC e Martin Ja Nen Kon Ken {
= = a
Test Thomas oFe i Nen Hem Ken -
Benchte sy - ﬂﬁ;
b T ast_Setting ™ Newn N Nen =5k
e = = &= %
FRelnlgereinstellungen
Batin
Plantafel
Diagnesis A\
Einstedungen
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= MillMaster TOP FullClient {admin @ millmastertop)

=Y

Durchsuchen.

» Verwsttung » Fsingereinstafungen

Mat
Martin
Test Thomas

Tast_Setting

FEFEE S

S A A

[ Deaktivierte Remgareinstelungen susblenden

3. / betéatigen.

= Der Bericht wird erstellt und 6ffnet sich.

4, E betatigen, um Bericht zu drucken.

= Der Bericht wird gedruckt.

= MillMaster TOP FullCliert (sdmin @ millmastertcg) - 0o x
- - - I e rrr e —
-—_w | ! 7100 ke (skaiest)
(.. ==
Dashibosred B 1 . . Y
0 B & e B -
T
’
Cunlitie
Einsteltungen LZEANF
Emsteilungen Grupge
Anatyse
Berichte
D-Kanal/-Klasse Fremdstoffe P-Einstellungen
Lals-Trencls el | 1 T i
Artinl
Rewgereirmtelungen
D-Kanal Sphesss-Kanal F-Konfiguration P-Konfiguraton
Systemn Rainigung EIN  Remigung EIN Resugung Durkel AUS  Reinigung AIS
N 40 N 40 Reinigung Hell AUS  Alarmilimite 99
Dlagnoss A\ 08 1% DS 150  Alamilmiss 09
3 Ls 80cm LS 13cm  Fiker Onganisch AUS Ocm 10
: oL 130 DL 200 F-Chestor Dunkol 05em 0
L Toom LL Som  Renigung EIN  Tem 10
-0 ws D 0% Uberw-Langs 0m 15ecm 10
4 Meom 4L Gom  Fehler 1 2om 10
Admmlirne @8 Proflange 25om  Aarmbmte 3 3om 10
D-lasse Spherss-Hlasse F-Cluster Hell 4om 10
Reinigung EIN  Reinigung EN  Reiragung EN Gom 10
[— o Obesfaden (w4 Ance Alm_ Bom 10 4
— | Saite | 1 |41 Zoom: 128%

Artikelname andern

1. Im Hauptmenl Verwaltung\Reinigereinstellungen 6ffnen.

= Das Men( Reinigereinstellungenverwaltung 6ffnet sich.

2. Reiniger suchen, in Liste oder Uber Suchfelder.

3. # betatigen, um einen Reiniger zu bearbeiten.

= Das Fenster Vorlage Reinigereinstellung bearbeiten 6ffnet sich.
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4. Schaltflache neben dem Namen des Reinigers betétigen.

=

= Das Fenster Artikel auswahlen 6ffnet sich.
5. Artikel wahlen.

st Aviete Py et b Sate

e | | skt |

= Das Fenster schliesst sich.
= Im Feld Name wird der Artikelname angezeigt.
6. Name andern.
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7. Schaltflache «Hackchen» bestéatigen.

= Den Artikelnamen andern ist abgeschlossen.

MillMaster TOP
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Partie

Voraussetzungen

v' Die Hauptansicht ist gedffnet.

v Es werden keine Daten angezeigt, da noch keine Daten gewahlt wurden.

1. Weiter mit Partie hinzufigen oder bearbeiten.

Mit Doppelklick auf die Partie werden die Details angezeigt. Ein Doppelklick auf eine
andere Partie schliesst die Details wieder.

Partie hinzufligen

1. Im Hauptmeni Verwaltung\Partie 6ffnen.

= Das Meni Partieverwaltung 6ffnet sich.

= MillMaster TOP FullClient (servce @ locaiost] - o0 x
e ¥ r
win__ Loepfe 'ﬂ] /100 ko skaliert)
» Verwattung > Partie
Dishbosrd Partieverwaltung ']
ki Muschin | Spubteflen | ogapin| Status Prod. Menge (k) - )
Gunhtar e nenarschi
o
Eirstelhungen LZETNF A X o
Emstallungen Gruppe Bachistock Freiburg WiNe  Coome?  [ESIOIIG000N . ¢ 1-38 B eruntergelacer  Adtiel 1
e m[m ! 7 1-36 B, Heruntergeiader Artikel 1
Berithte ] .36 B, Heruntergeiader  Actikel 1 "
) 9 1-33 B, eruntergelader  Artikel =
[ 1.3 P Preduzien 98 Ll
|| row > w70
Artikel ' 1-34 P Fredusient 1521
Reirigereinsteiungen L] -3 P Freduzien: 13418
Parthe Lo 295 Ne T30 2 1-36 fe———
Baumw
Placitafal ole) 3 1-36 B, Heuntergatacer stk 1
s 1-3 B, Heruntergelacer  Adtikel 1
Syitemn
- 2 1-36 P Produsient 2637 L
Disgnosis 3 1.3 P Froduzien 2076 -
Einstedungen 5 1.3 P Produziert 25639 L
Bellavists Leney 2UDNe Customed | o 1 1-36 B, Heruntergelader  Dowrioad
(Baumw
ole)
Betla Tola Saten 40Ne Cusmomerd 0./.5000 w 1-36 ‘!' FHesuntergelader  Astikel 1
Baume
o]
Bastdina Uster 315Ne  Customer? 043000 @ 1-33 8, Heuntergaiade  Articel 1

2. ﬂ betatigen.

= Das Fenster «Partie hinzufiigen» 6ffnet sich, mit dem Men( Allgemein.

88

www.loepfe.com

MillMaster TOP



= Partie hinaufugen - o X

Allgemein x Allgemein

| ClearerSettings

| GroupSettings Basisdaten Grenzwarte
Eertigstelien. Bartisname b [ | Actikelname -~
Name | F= Partiename -
Garmr . Spulitelianbersich -
Rainigareingt-Vortage [ .. Sontte tota ~ wff S
Heinigung [ - togpen-Schntte - 0 E m
Lakiack O Langlehlar-Schnitte w w0 E m
Kiunde Corshehins-Sehentte ~ oF G
r - T e Gruppen-Status -
Merge . Jum Jo |HbE
|
| rarte [ ]
Schlupl oo By
Masch, ‘Optional
Wisseh Spuirtelien it Ringhla. Menge (Km/ig) m/min [ Frihester Parsebeginn
= .|
[ spatester Lietestermin
B ™ 5
Frognose Nutzefiekt
u B
Fdm ClPanatel srzeigen [ Prazision

3. In Basisdaten rot markierten Felder bearbeiten.
4. Weitere Angaben optional eingeben, wie z. B. Farbe der Kops-Hulse oder Konen-Hilse.

5. ﬂ in «Maschinen» betatigen, um einen Reiniger hinzuzuftigen.
6. Maschine mit Reiniger wéhlen.
7. Weitere Angaben eingeben, wie z. B. Nummern von einer oder mehreren Ringspinnmaschinen 1, 3-5.
= Links im Menu in ClearerSettings wird ein Reiniger hinzugefligt, wie z. B. Zenit.
8. In «GroupSettings» Grundeinstellungen von Maschine hinzufligen.
9. In «Schwellenwerte und Datenpunkten» erforderliche Angaben eingeben und wahlen.
10. Falls erforderlich, in Optional Angaben eingeben.
11. Schaltflache «Hackchen» bestéatigen.
= Die Eingaben werden gespeichert.
= Der Reiniger/Partie ist hinzugeflgt.

1. Im Hauptmen( Verwaltung\Partie 6ffnen.
= Das MenU Partieverwaltung 6ffnet sich.
2. Artikel/Partie suchen, in Liste oder tiber Suchfelder.

3. 4 betatigen.
= Das Fenster «Partie bearbeiten» 6ffnet sich, mit dem MenU Allgemein.
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= Partio beasbaiten ®
Allgemein [oozas ]|
| Basisdaten Schwellermerte und Datenpunkte.
Farbename s Chaus-de-Fonds [ Actibeiname -
Artieinme [ R E—— ~ |
Remigereinst Vorsge [[Ruritier-Scnnise ~] wf
terigus ] || Copiiemeaie - wof
LabFisck [ Duneteniar-semminee ~ | ol
Kunde =) | | [spvoscoeine - ~ »fg
VCV-Scmten + - o <
e sl omohe [ || | #
Fuke (]
Schiupt 00 By
|
Haschine | (Opdonat |
| Maschine Sounteten Pist  Ranghla. Menge [Xm/Kg) mmin 1 ] Frihester Partisbaginn |
[t o 2o o] BB B o8 wwaB sweol weB S| [ Bl
”m B wE B 0B wwnB ol wl — DS e
|[stsemonrss or ey v | [ B =R [ <@ [ 0B (2o B[ sl (oo = ||| o [ Bl mf
| Prognose Nutzeffekt
w0 B
| I+i|‘,- [ Peentatel anzeigen [ Pracision
R v | B
4. Falls erforderlich, Angaben in Allgemein anpassen.
5. Links, in «ClearerSettings» Reinigertyp wahlen.
= Ubersicht der Reinigereinstellungen &ffnet sich.
= Partio beasbaiten ®
Zamit G2l
D-Kanal/-Klasse Spleiss-Kanal/-Kiasse Cluster
D-Kanal Sphetxs-Kanal
Rainigung EN Penigung BN 0
L] 50 L] 3 19
oS 155 o5 18 14
5 20 s 13 10
oL 118 o 11 0
u 30 uw 4 2
-0 1" 0 ]
L 30 4 u &N
Wk, NSLT-Anlauf 5 Briflinge ] u
D Klasse Spleins Klase 1] —
Reinigung BN Raensgung (] 50 | | LabPack
15 SFVD
2| Rainigung o
Raferenz e
Fremdstoffe Gamnummern EiN = Limite 7
B || -Lmae A
Wb, F-Anisul 3 ] 14 | | Wiederhalungen 7|
F-Cluster Dunkel 0 o | Yo
Reinigung N &0 3 | | Reigung N
Uberw.-Lings w00 2 3 ete 2%
Fehler 10 9 :h::. 2
~Linge 20
priresln S - o Wedetohngen 2 | |
Uberw-Linge a1 » Durilbow ns
Fehler =30 = Durdbw a5
Uteree Linge 2
Wissermsiungen ¥
[ e
6. Schaltflache «Pfeil» betatigen, um erforderlichen Einstellungen zu &ffnen.
7. Einstellungen bearbeiten.
8. Schaltflache «Pfeil» betatigen, um zur néchsten Einstellung zu wechseln.
9. Falls erforderlich, in «GroupSettings» Grundeinstellungen von Maschine bearbeiten.
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= Partie beatbeiten ®
8l | Ma.2 (Zenit) [pomds |
5 | 136
| Konfiguratiomscode A
Immmw a(n v
i S aendented F—
| B0/11 - TX-Regler Geschwindigkeit W0m g |
| Konfigurationscode C S
| B0 « Kurz 55 ON (Messiange 10 m) ﬁ
o A
10. Schaltflache «Pfeil» betatigen, um zur nadchsten Grundeinstellung zu wechseln.
11. Schaltflache «Hackchen» bestéatigen.
= Das Fenster «Fertigstellen» 6ffnet sich.
= Partie beatbeiten ®
i | Fertigstellen t.ﬂ_%ﬂﬁ__l
Partie- Wizard abgeschbosen
KChcken Soe auf Fertigertellen’ um Sen Wicard zu beerden.
Fawmig “Vorlage Claseariattng
Menge T4 3015 km | 150000 kg
Pragaose Nutselfe 0N
Kunde Cuntowmerd
Zunstsliche Optionen
[ Reingerenmetiungen spechem m Vorlge JiesrerSarhng Template
Ly . RO Lot .
L VR
12. Einstellungen Uberprifen.
13. Checkbox «Zusétzliche Optionen» markieren, um Reinigereinstellungen als Vorlage zu speichern.
14. Schaltflache «Hackchen» bestatigen.
= Die Eingaben werden gespeichert.
= Das Mendi schliesst sich.
= Die Einstellungen Partie sind abgeschlossen.
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Das Menii gibt einen Uberblick iiber den Produktionsstatus von allen Maschinen und deren Partien, die im
Mendi Partie zuvor erfasst wurden. Aktuelle Produktionsdaten kénnen mit dem Tooltip angezeigt und
Produktionen angehalten, veréndert, verschoben und Pausen eingesetzt werden.

Voraussetzungen
v Die Hauptansicht ist ge6ffnet.
v Es wurden bereits Daten im Men( Partie angelegt.

1. Im HauptmenU Verwaltung\Plantafel 6ffnen.
= Das Men( Plantafel 6ffnet sich.

2. # Detétigen.

3. ﬂ betétigen.

= Das Fenster «Partie hinzufiigen» 6ffnet sich, mit dem Men( Allgemein.

4. Denn weiteren Handlungsanweisungen folgen, wie in Kapitel Verwaltung Partie [ 88] «Partie
hinzufiigen» und «Partie bearbeiten» beschrieben.

5. Schaltflache «Hackchen» bestéatigen.
= Die Eingaben werden gespeichert.

Voraussetzungen
v Die Hauptansicht ist gedffnet.
v Es wurden bereits Daten im Men( Partie angelegt.

1. Im HauptmenU Verwaltung\Plantafel 6ffnen.
= Das Menu Plantafel 6ffnet sich.

2. Z betéatigen.

3. ﬁ betéatigen.

= Das Fenster «Pause hinzufiigen» 6ffnet sich.
4. Maschine: Maschine wéahlen.
5. Dauer: Pausenldnge wéahlen.
6. Schaltflache «0K» bestéatigen.

= Die Pause wird in der Plantafel angezeigt.
7. Schaltflache «Hackehen» bestatigen.

= Die Eingaben werden gespeichert.

1. Im Hauptmen( System\Einstellungen\Produktionspausen 6ffnen.
= Das Ment 6ffnet sich.

2. 7 Dbetétigen.
= Das Menti ist aktiviert und kann bearbeitet werden.
3. m betétigen.

= Die Eingabefelder Start, Bis und Giiltigkeit 6ffnen sich.
4. In Spalte Start Kalender 6ffnen.




5.3.5

5. Datum und Zeit wahlen.

6. In Spalte

Bis Kalender 6ffnen.

7. Datum und Zeit wahlen.

8. In Spalte Gultigkeit im Auswahimenli Maschine wéhlen.

= MillMaster TOP FullClient (serice @ locsihost]

—1

&

Dashboard
Manitaring
Chanlitan
Einstelungen LZEANF
Emstallungen Grupge
Benchie
Lab-Trends
Verwaltung
Artinl
Reimgereinstelungen
Bartin

Plantafel

Enstellungen

Produktionspausen

“ g e e

Start Y

| osonzore ()| 14 B 00 B

psorz0ns (73|15 [ 00 BB

Criibtigheeit

e Tentralirheiten

-

.{q.,. .

9. W bestéatigen.
= Die Eingaben werden gespeichert.

= Die Anderungen sind aktiviert und abgeschlossen.

System

In diesem Menii kann der Status des Systems Uberpriift sowie die Systemeinstellungen vorgenommen

werden. Gleichzeitig werden in diesem Menli die Lizenzen und Optionen verwaltet.

In Kapitel Inbetriebnahme sind bereits die folgenden Systemeinstellungen beschrieben:
MillMaster (Server TOP) anpassen [ 56]
Lizenzen und Optionen aktivieren [ 57]

Berichte anpassen [ 60]

Grundeinstellungen Gruppe anpassen [ 59]
Software (update) aktualisieren [ 65]

Schichtkalender hinzufligen und bearbeiten [ 62]

In Diagnose wird eine aktuelle Ubersicht angezeigt, als Diagnosebericht und Dump (Log-Datei) die beide
exportiert werden kdnnen.

1. Im Hauptmen( System\Diagnose betatigen.

= Das MenU Diagnose 6ffnet sich.
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= MillMaster TOP FullClient (service @ locsicst) - 0o x
Wiz Loepfe [’ﬁ| bt
» System » Disgross — ]
Diashbonrd MiliMaster TOP-Server  MillMaster TOP-Chent  Maschmen | !
P——
Monitaring = g
System m .
Cunlitie
» =) Aubetuspeicher
SESmoinon Q o - ' @
Emstailungen Gruppe | rj. i
Benchie
Windows T [ €A} iy, DATA (DA )
Las-Trencls I — a2
Artial Netzwerk-Adapter
Reimigereinstelungen ; fimeinet
o 15 190178
Ot | =
Blantafel -
Lhatteniogmen :"_ Datenbani A\ Goloasmsa erbndung sue Loepte Update Datribuban
Otogess =" Rritie L o & == @ o
Einstefiungen
Farpwall LZE 1A Anbinduseg
Ay Verfughar

Sonstiges

B Domo-Modas aktiv

2. Gewlinschten Tab, «Server, Client oder Maschine» wéhlen.

3. f (Diagnosebericht) betéatigen.
= Ein «Windows Verzeichnisfenster» 6ffnet sich.

4. Ordner suchen, um Datei Diagnosebericht zu speichern.
5. Schaltflache «Speichern» betatigen.

= Die Datei wird gespeichert.
= Die Datei ist gespeichert und kann anschliessend an das Loepfe Customer Support and Services

Team via E-Mail service@loepfe.com gesendet werden.

Alarmeinstellungen
In diesem Meni kénnen die Alarmeinstellungen geandert werden.

1. Im Hauptmen( System\Diagnose betatigen.

= Das Menu Diagnose 6ffnet sich.
2. Gewlinschten Tab, «Server, Client oder Maschine» wéhlen.

3. J betatigen.
= Das Fenster «Alarmeinstellungen» 6ffnet sich.

[ = Marmarmtatingen
D o "
St [N
Dismta P :
St
fopaners.
Sumatnges &
Mactinensiame
3 Abbrazhan

4. ; betétigen.
5. Alarmeinstellung fiir Server, Client und Maschinen Einstellungen vornehmen.

MillMaster TOP
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6. W betatigen.

= Die Eingaben werden gespeichert.

= Die Anderungen sind aktiviert und abgeschlossen.

Einstellungen

Maschinen bearbeiten

rot Maschine nicht erreichbar.
gelb Maschine erreichbar.
grin Maschine erreichbar.

Bedienung

Die Verbindung zwischen MillMaster TOP und Maschine ist unterbro-

chen.

Aber die Kommunikation mit der Maschine ist nicht méglich, da die
DatenUbertragung noch nicht stattgefunden hat oder die Konfigurati-

on unterschiedlich ist.

Die Verbindung zwischen MillMaster TOP und Maschine ist gut.

1. Im HauptmenU System\Einstellungen\Maschinen 6ffnen.

= Das Men0 Einstellungen Verbundene Maschinen 6ffnet sich.

= MillMaster TOP FullClient (serice @ locsihost) - o x
7100 km (skaliert)
—
ol |
= €
Verbundene Maschinen 1 Deaktivierte Maschinen ausblenden [—
Manitaring ' |
Masch.| Netrweskname
Cunlitie
Einstettungen LZEAMF
Emstallungen Grupge =
m: Machine 2 wzEm hats 210 '] 1721605302 = HE
Anabyre
mi Machine 3 L2 Murats 210 3 172160.5.108
Lab-Trandls ma Machine 4 e Thiueats 29C » 1721605304
m . Machine 5 e Munts 210 3 172.160.5.105 -
Artikel I Machine 6 Lz Murata 21C 3 1721605108 -
Bemgermag o U Machine 7 wzem Misats 21C » 1721608107 -
Outin
. Machine & LzEu Musata 21C % 1721605108 -
Plantafe|
. Machine § Lz Musata 210 n 1721605.109
L IR Machine 10 Lzem Mospta 210 36 17214605110

2. Maschine suchen, in Liste oder Giber Suchfelder.

= Falls keine Maschinen angezeigt werden, sind sie manuell hinzuzufligen oder die
Verbindungsdaten sind zu prufen.

3. ; betétigen.
= Das Fenster «Maschine hearbeiten» wird angezeigt.

MillMaster TOP
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skherhen

4. Angaben in Eingabefelder von «Verbindung», «Maschinenparameter» und «Sektionen» bearbeiten.

5. Falls Spulstellen hinzugefligt wurden, Schaltflache «Sektion hinzufiigen» betatigen, um Spulstellen
hinzuzuflgen.

6. Schaltflache «Speichern» bestéatigen.
= Die Eingaben werden gespeichert.
= Die Anderungen Maschine bearbeiten sind abgeschlossen.

Voraussetzungen
v Es wird neues Material produziert.

v Die Bilder flr neues Material sind vorhanden.

1. Windows Explorer &ffnen.

2. In Verzeichnispfad C:\Program Files\Loepfe MillMaster TOP\4.x.xxx.xxx\Loepfe.BDE.Client
\0.0.0.0\YarnFaultDefaultimages Ordner wéhlen und kopieren.

3. Ordner «YarnFaultDefaultimages» in einen anderen Ordner einfuigen.
4. Ordner «YarnFaultDefaultimages» umbenennen, z. B. mit Namen vom neuen Material.

5. Im neuen Ordner, vorhandene Bilder nacheinander Uiberschreiben, dabei Dateiname und Format
nicht andern.

6. Wechsel in «Software MillMaster TOP».
7. Im Hauptmeni «System\Einstellungen\Garnfehlerbilder» 6ffnen.
= Das Men( Einstellungen Garnfehlerbilder 6ffnet sich.

8. # Dbetétigen.
= Das Meniti ist aktiviert und kann bearbeitet werden.

9. = betatigen, in «Fussleiste».
= Das Fenster «Garnfehler-Satz hinzufiigen» 6ffnet sich.
10. In Auswabhlfeld Material: Material wéhlen.
11. In Eingabefeld Garnnummer: Garnnummer eingeben.
12. In Auswabhlfeld Pfad: Verzeichnispfad vom neuen Ordner suchen.
13. Schaltflache «0K» bestatigen.
= Das neue Material wird angelegt und die Bilder aus dem Ordner importiert.
14.In Garnfehler mit linken Mausklick auf Bildbezeichnung, um Bilder zu prufen.
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Produktionspausen (Option) bearbeiten
1. Im HauptmenU System\Einstellungen\Produktionspausen offnen.
= Das Men( «Produktionspausen» &ffnet sich.

2. ? betétigen.

= Das Menl ist aktiviert und kann bearbeitet werden.
3. E betatigen.
4. Maschine suchen, in Liste oder Uber Suchfelder.

= Die Eingabefelder Start, Bis und Gultigkeit 6ffnen sich.
5. Falls erforderlich, Angaben bearbeiten.

6. [/ betatigen.
= Die Eingaben werden gespeichert.
= Die Anderungen sind aktiviert und abgeschlossen.

Benutzer Passwort andern

1. Im Hauptmen( System\Einstellungen\Benutzerverwaltung betatigen.
= Das Menl «Benutzerverwaltung» 6ffnet sich.

= MillMaster TOP Full Client (servce @ locabost) - ] *
s Loepfe || o st
.. Pepete—
Dishbosrd Benutzer-Ubersicht
Wanitaring
Cunlitie
Einstettungen LZEAMF Ao Adertrator
Emstallungen Grupge fareman Weter
- b
Benchie THOMAS Bediera b
Lab-Trends URBAN Meter
_——— b
Arthnl
Reirgereinstelungen

2. Benutzer suchen, in Liste oder Giber Suchfeld.

3. g betatigen.
4. Doppelklick auf Benutzer, um das Profil zu bearbeiten.
= Das Fenster «Passwort dndern» 6ffnet sich.
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= Passwort dndern

| Abbrechen

Zugangsdaten

Name THOMAS
Passwort |**"""*"'
Passwort bestatigen |P“"""I

]

5. Neues Passwort eingeben.

6. Schaltflache «0K» bestéatigen.

= Die Eingaben werden gespeichert.
= Das Passwort ist gedndert.
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6.1

Support

Damit im Supportfall der Support die Benutzeroberflaiche des Betriebssystem Windows in Englisch
benutzen kann, sollte das Betriebssystem in Englisch oder das Sprachpaket Englisch installiert sein.

v Das Betriebssystem Windows 10 ist installiert.

3.

. Computer neu starten, um das BIOS zu 6ffnen.

= Meldung am unteren Bildschirmrand «Please press DEL or F2 to Enter UEFI BIOS setting» wird
angezeigt.

. Wéhrend Neustart Taste «DEL-» oder Funktionstaste «F2» drlicken.

= Das MenU «UEFI BIOS» 6ffnet sich.

Symbol Sprache wahlen, um Einstellung Sprache zu 6ffnen. (Select your preferred language.)

Oder?

1.

Bl o x

&

Einstellungen\Zeit und Sprache\Region und Sprache 6ffnen.

Land oder Region

Ihr Land bzw. Ihre Region wird ggf. von Windows und von Apps
genutzt, um lokale Inhalte anzuzeigen.

Region und Sprache

| Schweiz -

+

@
A

(T
A

Sprachen
Eingaben werden in jeder Sprache unterstitzt, die Sie der Liste

hinzufligen. Fenster, Apps und Websites werden in der ersten
unterstutzten Sprache aus der Liste angezeigt.

%

Sprache hinzufigen

Deutsch (Schweiz)
Windows-Anzeigesprache
Deutsch (Deutschland)

English (United Kingdom)
Sprachpaket verflugbar

. Schaltflache «Sprache hinzufiigen» betétigen und Sprache EN wahlen.

= Das Englisch Sprachpaket wird verfigbar und angezeigt.

. «Englisch Sprachpaket verfiighar» betéatigen.

4. Schaltfliche «Optionen» betatigen.

= Die Sprachoptionen &ffnen sich.

. Sprachpaket herunterladen «Herunterladen» betatigen.

= Das Sprachpaket wird heruntergeladen.
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