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Freio do fio da trama




Seis motivos

pelos quais todos os fios de trama

desejam o sistema de frenagem
de LOEPFE:

Diagrama de funcionamento

Niamero de graus da maquina

Sensor de escolha da cor da
trama

Impulso no eixo de aciona-
mento (o freio abre)

Voo do projétil

Impulso no sensor do projétil
(o freio fecha)

Sistema de frenagem

e Garante uma frenagem tardia ideal
gracas ao comando eletronico através
do sensor de projétil patentado. Por
conseguinte: tensao minima e regular
da trama. Auséncia de trama brilhan-
te.

e Frenagem que protege o fio de trama,
gracas ao sistema de frenagem paten-
tado da LOEPFE. Menos rupturas do
fio de trama.

e ( efeito de frenagem nao é alterado
pela friccd@o do fio, gracas ao sistema
de desvio com limpeza automatica.

¢ Todas as pecas de frenagem que
entram em contato com o fio sdo de
ceramica altamente resistente ao des-
gaste.

e Construcgao robusta do sistema de fre-
nagem, s6 com uma peca movel.

e A soma de todas as vantagens =
Melhor rendimento da maquina me-
lhor qualidade do tecido
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... maquinas de tecer a uma cor...

295° 360° 80°

... maquinas de tecer a quatro cores

e Para equipamento ulterior de todas as
maquinas de projétil SULZER RUTI. Exem-
plos de montagem e instrugdes por nos-
sos técnicos de servigo especializados.

e Na fabrica SULZER RUTI, as maquinas
para tecidos técnicos dificeis sdo equi-
padas em série com o freio do fio de
trama eletronico SFB-L da LOEPFE. Para

Regulagem de precisaqg do retardamento da frenagem outros tipos de méquinas existe como

% mediante um interruptof gradual no aparelho de coman- -
do ou programacéo no painel de comando. opcao.




Freio de mola chata SFB-L

Concebido especialmente para utilizagado no setor de FILAMENTOS e
para fios de trama delicados de LA, ALGODAO e LINHO.

0 sistema de compressao/efeito de mola suave nao exige, nenhuma
pressdo prévia do fio de trama, isto &, no aparelho de pré-alimentador
a tensao de saida pode ser reduzida ao minimo absoluto.

Foi mantido o sistema eletromecanico do freio de desvio, comprovado
milhares de vezes na tecelagem.

Ambos os tipos de freio sdo intercambiaveis e também podem ser
combinados em teares de varias cores.

0 comando do inicio da frenagem com retardamento otimizado é fei-
to, como até agora, através do sensor do projétil, patenteado que fun-
ciona em milisegundos.



Cablagem do SFB-L
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SWM Typ: TW 11

SWM Typ: PU/wmK 9, 9.2

SWM Typ: P7100/wMK 9.3

SWM Typ: P7200

* Parada manual

* Indicag&o no
circuito impresso
WAL "MEC"

* Indicagao no
circuito impresso
WAL "FGS II"
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por erro

039218.010



Aparelho de comando SFB-L

(2) Controle remoto
Artigo n° 038460.000

@ Conexéo de encaixe

Aparelho de comando SFB-L completo
Artigo n° 037594.020

Descricao

@ Interruptor gradual para retardamento da
frenagem
Possibilidade de retardar a agéo do freio em O -
18 ms a partir do sinal do sensor do projétil.
(Cada grau corresponde a aproximadamente 4-
6 cm de vbo do projétil.)

(2) Controle remoto
Desempenha a func¢ao do interruptor gradual @
quando introduzido na conex&o de encaixe (5)
(estabelece-se automaticamente uma ponte
sobre o interruptor gradual @). Possibilita a
observagéo da orla direita do tecido e da
posicéo do fio da trama durante o ajuste.
O tempo ideal de retardamento deve ser trans-
mitido ao interruptor gradual @ antes da
desconexéo.

(3) Interruptor de teste
ON = posigéo de funcionamento, TEST =
possibilita o teste da forgca magnética efetiva no
sistema de frenagem durante a parada da
magquina. Na posi¢ao TEST, o funcionamento da
maquina é interrompido a cada trama pelo
dispositivo de auto-teste (o LED vermelho @ se
acende).

para o controle remoto

(1) Interruptor gradual para

retardamento da frenagem

-’f,'* —@ Interruptor de teste

fauf,
\ 22“"’?:’;
ﬂ hasef——(4) LED de controle

(4) LED de controle

1=

verde: acende-se enquanto o freio estiver
aberto.

amarelo: acende-se enquanto o freio
estiver ativamente fechado.

vermelho: acende-se, com a maquina
funcionando, durante o impulso do sensor
do projétil. Se este LED permanecer aceso
juntamente com o LED vermelho (4)
durante a parada, o sensor do projétil
esta com defeito.

vermelho: acende-se quando o dispositivo
de auto-controle SFB-L tiver desligado a
magquina (verificar aparelho e conexdes
dos cabos).



Disco e caixa do disparador

(1) Came de ligagéo

Artigo n° 038446.030

1-2 mm

Caixa do disparador com 1

' canal Artigo n° 039039.000

(2) Lampada LED verde

—@ Eixo de acionamento

Disco do disparador completo @50 mm TW 11/PU No. 038447.000

@55 mm P 7100

No. 038988.000

@ 60 mm P 7200/P 7300 No. 040585.000

Ajuste do disco do disparador

O ajuste do disco do disparador depende da rotagao
e do momento do disparo. Com o auxilio da tabela
abaixo, pode-se calcular a posi¢ao de funcionamen-
to antes do disparo a ser ajustada.

Exemplo:
280 rpm, disparo 110°
resulta 110-36 = posig¢ao de funcionamento 74°.

Determinacgao da posigcao de
funcionamento antes do disparo

TW 11/PU @ 50 mm
P 7100 @ 55 mm
P 7200 @ 60 mm
P 7300 @ 60 mm

A maquina deve ser ajustada no numero de grau
calculado. Nesta posicéo, o segmento de ligagao @
deve ser aproximado no sentido da rotac&o da
maquina até que o LED verde @ se acenda (distan-
cia lateral de 2 mm). Fixar o disco - o segmento de
ligacdo 3 -nesta posigéao.

Rotacao Grau antes do disparo Rotacao Grau antes do disparo
175-199 24° 325-349 42°
200-224 27° 350-374 45¢°
225-249 30° 375-399 48°
250-274 33° 400-424 51°
275-299 36° 425-450 54°
300-324 39° 450-500 57°
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Sistema de frenagem SFB-L

6 ) Grade de desvio @ Pino limitador @ Limitador da bascula

Fio da trama




SBF-L Ajustes para a primeira conexao da maquina e apés troca de artigo

1. O carro de desvio 1 deve ser colocado, com 0
auxilio do parafuso de ajuste @ sobre o terceiro
traco de graduacéo (desvio médio) da escala de
graduacgédo. A escala se encontra na parte superi-
or da parede traseira do freio. O desvio - a
frenagem do fio da trama - aumenta quando o
parafuso de ajuste for girado em sentido horario.

2. Girando-se o parafuso de ajuste (3) até o limite
em sentido horario, ajusta-se a bascula de com-
pensag&o (4) para contrapressdo maxima.

3. Colocar, através do interruptor gradual no apare-
Iho de comando SFB-L, o tempo de retardamento
do freio em 0.

4. Dar partida na maquina de tecer. Melhorar a
tensdo do fio da trama com o auxilio do parafuso
de ajuste @ Na posicao de parada 330°, o fio da
trama ndo deve estar esticado em demasia. Ele
deve, no entanto, permanecer esticado no passo.

5. Girando-se o parafuso de ajuste»@ em sentido
anti-horario, deve-se reduzir a contrapressao da
bascula de compensacao @ até que o limitador
da bascula @ se levante levemente (aproximada-
mente 1 mm) durante o funcionamento quando a
grade de desvio (6) se fechar. O limitador ndo
deve, no entanto, encostar no pino limitador
superior @ (com fitas de polipropileno e
monofilamento grosso, se trabalha na maioria das
vezes com contrapressao maxima).

6. Durante o funcionamento da maquina pode-se,
por fim, tentar aumentar lentamente -através do
controle remoto conectado ao aparelho de co-
mando SFB-L - o tempo de retardamento de
frenagem. Para isso, € preciso observar a orla
direita do tecido e a posic¢ao do fio da trama. O
grau ideal de retardamento deve ser transmitido,
em seguida, do controle remoto ao interruptor
gradual no aparelho de comando (com uma
posicéo correta do sensor do projétil, trabalha-se
normalmente nos graus 0-4).



Acessorios destinados ao aumento da forca de frenagem
no sistema de frenagem de desvio SFB-L

Art. Nr. 039968.010

Se forem inseridos fios com uma superficie muito lisa
ou viscosa (como, por exemplo, polietileno), é possi-
vel que, apesar do desvio maximo, a frenagem seja
muito reduzida.

Nestes casos extremos, pode-se aumentar a forga de
frenagem com o equipamento de n° 039954.000.

completo
n° 041378.000



Sistemas de frenagem duplos SFB-L

"A" Sistema de frenagem duplo com duas "B" Sistema de frenagem duplo com duas grades de
grades de desvio quadruplo desvio duplo

Artigo n° 040237.000 Artigo n° 040849.000

A ser empregado quando a forga de frenagem com A ser empregado com fios de trama muito rigidos,
desvio quintuplo (da maneira descrita na pagina 12)  cujo desvio deve ser muito pequeno (monofilamento,

n&o for suficiente. vidro, linho grosso, etc.).
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Lista de acessoérios para o sistema de frenagem de desvio SFB-L

Sistema de frenagem completo com desvio QUAAIUPIO ......eeeiiiiieiiiiiiiieee e 037595.030
Sistema de frenagem completo com desVvio dUplo ...........ooiiiiiiiiiii i 039820.010
Sistema de frenagem completo com desvio qUINtUPIO.........ceeeiiiiiiiiiie e 041378.000
Sistema de frenagem duplo com desvio QUAAIUPIO .........oooi i 040237.000
Sistema de frenagem duplo com desVio dUPIO ........oooiiiieriiiiiii e 040849.000
1a Grade de desVio QUAAIUPIO ..ot e e e e e e e e e e eeeeas 038282.030
Tb Grade de deSVIO AUPIO ... ittt a e e e e e e eeeas 039818.020
1c  Grade de desvio QUINTUPIO ...ttt e e e e e e e e e e e e e e an 039968.010
2 Eixo/mancal de 3mm - set de SUDSHIUIGAO .........ccveeiiiiiiiiiii e 039446.000
3 PEGA GIrAlONia .. 039793.000
4 BUJAO MAGNEATICO ...eiiiiiiiiiiii ittt 039792.000
5  PIino Cilindrico @ 2,5N08XT2 .......eiiiiiieeee et 039828.000
I U - o USSP PSPRRPR 042447.000
A O7- T {o Yo (=X [=TS3V/ (o N oo o 1] ] =] (o RO 039124.020
8  Encaixe no sistema de frenagem ...........oooiiiiiiiiii e 015276.900
82  ENCAIXE NO CADO ..o e e e e e aaaeeeaan 015277.900
9  Amortecedor de borracha SFW-L ... 007510.010
10 Caixa do freio COmM bODING ... 039167.010
11 Amortecedor de borracha SFB-L .........ouoiiiiiiii e 039416.000
P2 I T 13 = T = o o T R 038291.000
13 Eixo/mancal de 5 mm - set de substituiGa0 ..........coooiiiiiiiiiii 039445.000
14 Chapa de cobertura da bobina ..........coooiiiii e 039125.000
15 Bobina completa com NUCIE0 MONTAAO .....ooiiiiiiiiiie e 038301.000
16 Armadura de magneto completo COM IMA .........ooiuiiiiiiiiiii e 039168.000
17 Magneto para a armadura de Magneto .......c..ooiiiiiiiiiiii 038299.010
18 Suporte do magneto inClusive parafuSOS ..........coooiiiiiiiiiiiiii e 039697.000
19 Pino CliNAriCo @ 3MBXTT ...ttt e e e e e s e e s e e e e e s s e e e e s annneeens 039827.010
D = - T RSP SPER 039130.020
21 HRD TOIX AXT2 it e et e e et e e e s st e e e e et e e e e e e st e e e e e ssseeaeeesseeeeeeestaeeeeennnreas 016515.900
b4 W {4311 - To [0 SRR PRPRRR 038290.040
23 Disco do fio com parafuso (Quebra balao) ............occeeiiiiiiiiiiiii e 039239.010
24 Parafuso torx M4x8 para bobina completa (15) .....oocuviiiiiiiiii e 015448.900

25 Chave para parafUSO tOrX (24) ......ocueeeiii it 015472.900



Lista de pecas de reposicao para o sistema de frenagem com mola de lamina SFB-L

040635.000 Sistema de frenagem com mola de cromo longa
043795.000 Sistema de frenagem com mola de cromo curta
042793.000 Sistema de frenagem com mola ceramica

ORONOIO)

@ Eixo da mola de lamina
@ Placa de aperto

@ Mola suplementar para mola de cromo longa
@ Mola suplementar para mola de cromo curta e mola ceramica

@ Mola de lamina de cromo longa para sistema 040635.000
@ Mola de Iamina de cromo curta para sistema 043795.000
@ Mola de lamina ceramica para sistema 042793.000

@ Guia-fios longo para sistema 040635.000
@ Guia-fios curto para sistema 043795.000 + 042793.000

@ Corrediga com tensor do fio

@ Porta-mola sem mola para sistema 040635.000
@ Porta-mola sem mola para sistema 043795.000 + 042793.000

Porta-mola com mola de cromo longa para sistema 040635.000
Porta-mola com mola de cromo curta para sistema 043795.000
Porta-mola com mola ceramica para sistema 042793.000

@ Forquilha da armadura do magneto

Tubo para fio

040980.020

040887.010

041239.000
042899.010

040707.010
042808.020
042917.000

043921.000
043512.000

040904.010

041222.000
043851.000

040903.000
043796.000
042807.010
040902.000

040895.000



Ajuste do freio de mola chata 040635.000

. Colocar o interruptor de retardamento do aparelho
de comando SFB-L na posig¢ao 0.

. Ajustar o anel oscilante no aparelho préalimentador
de forma a que o fio permanecga levemente estica-
do.

. Ajuste basico do freio na 2a marcacgao.

. Dar partida na maquina e controlar se o fio esta
esticado no passo, ou seja, se nao ha formacao de
lagos. E importante que o freio seja ativado o mini-
mo possivel.

. Colocar o controle remoto na posigao 0 e introduzi-

lo na caixa do aparelho. Aumentar gradualmente
até o que o fio da trama fique solto no passo e que
aparecam lagos, nds corredigcos ou defeitos de
transmissao. Em seguida, reduzir em dois graus e
controlar se o fio permanece levemente esticado.

Transmitir este ajuste ao interruptor gradual na cai-
xa do aparelho e s6 entdo desconectar o controle
remoto.
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