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智能清纱器

智能清纱为络筒组装带来了卓越的清纱性能与超高性价
比。PRISMA为纺纱厂提供高质量高效率的解决方案。作为
市场上唯一配备全面的四个传感器技术的清纱器，PRISMA
在基础清纱、异纤清除和丙纶清除方面脱颖而出，成为最先
进的纱线监控系统。选择PRISMA，降低成本、提高效率、改
善纱线品质——这是现代纺纱厂的明智之选。

PRISMA是一个满足市场需求，不断发展的动态系统。 所有
功能的设计都基于纺纱厂的需求，有助于显著提高纱线质
量，减少纱线浪费，提高络筒机生产效率。

除了技术优势外，PRISMA还提供市场上智能且简易操作的
清纱体验。在节省时间和能源的同时，保持极高的效率和质
量。PRISMA智能清纱器为纺纱厂提供支持和安全，最佳用
户体验，节省时间和成本的解决方案。

在所有型号中真正的同步双检测

PRISMA独有

RGB 全方位异纤检测
无与伦比的污染控制和360°真正的色
彩视觉效果

最佳故障检测与光学和电容测量方法的
无缝结合

直径和质量
组合信号

独特的四个传感器技术

具有四个专用传感器，在任何环境下都
能获得优异的清纱效果

覆盖范围优势
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红外线光学检测 – D传感器  
精准检测基本纱疵，如NSLT
和毛羽 摩擦生电检测– P传感器  

精准检测白色和透明的丙纶
丝

360° 全方位检测
智能计算所有信号及其反
射，实现完美的纱线监控

LED 显示器  
电子清纱器检测头
直接显示纱疵信息

质量检测 – M传感器  
有效检测不合格的包芯
纱和错支纱

独特的四个传感器技术和PRISMA软件智能融合，结合数
据管理系统 Millmaster TOP中控系统，在纱线质量控制和
工艺优化方面实现卓越性能。作为全球唯一搭载四组独立
传感器执行四类专项清除任务的清纱系统，PRISMA可提
供最精确的疵点检测与清纱能力。 这种精密控制可杜绝误
切现象，从而显著提升生产效率和纱线品质。

独特的四个传感器技术

RGB三原色光学检测  
– F传感器  
独特的全色谱异纤检测
和智能有机过滤



PRISMA独有

PRISMA的全方位异纤检测为纺纱厂在质量、盈利能力和原
材料选择方面提供了新的可能性。

利用红绿蓝三种颜色模型在光谱中来照亮纱体，独特的
RGB三原色技术实现了出色的检测精准度。借助三原色检
测棉纱，为识别和区分棉纱的异纤和有机物开辟了新的可
能性。能够监测所有类型的纱线和颜色及其混合物的所有
异纤，即使微小的色度和光泽度差异。

这让检测头能检测及切除所有有害的异纤，留下无害的有
机物。以最高效率达到生产所需纱线质量为最终目标。

RGB 全方位异纤检测
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智能有机过滤
使用RGB技术可以在棉纱中选择以颜色
为导向的有机材料，该技术能够对干扰信
号和非干扰信号进行优化检测和分类。洛
菲向该系统输入了数千个有机物样本，过
滤检测已经学会了判断是否需要去除有
机物，从而节省了大量的成本，精确的切
纱和更高的络筒效率。

RGB 三原色技术

智能有机过滤

RGB 三原色技术 
RGB 三原色技术利
用红绿蓝三种颜色 
模型在光谱中来照 
亮纱体。

YarnMaster® PRISMA  |  5

异纤传感器检测到的异纤纱疵

360° 全方位检测
是市场上唯一一款具有数个信号同时检
测达到360°全方位监控纱线能力的传感
器。尤其是，PRISMA同时使用前后光源来
清除异纤，保证了纱线每个角度都能被检
测到。此外，基本的纱疵检测专用信号与
丙纶丝检测专用信号同时也进行检测，使
纱疵的检测和分级的精准达到前所未有
的高度。

360° 全方位检测

智能计算所有信号及其反射，实现完美
的纱线监控

真正的色彩视觉效果
只有PRISMA能够识别和区分纱线的真实色彩，为清纱提供
最好和最有效的异纤监控。这让质量管理人员感到安心，因
为他们知道自己正在获得最好的绩效。

通过独特的P传感器确保丙纶丝的安全检测

洛菲多年来一直是研究摩擦生电效应的先驱，而PRISMA是
这种专业知识的最新证明。配备第四代最新的P传感器和专
用的P矩阵模型，PRISMA确保准确的设置和可靠的结果。
PRISMA是确保在纱线生产中可靠检测白色和透明的丙纶
丝的解决方案。

https://www.loepfe.com/discover/how-to-benefit-from-yarnmaster-prisma/prismas-all-color-foreign-matter-detection-offers-the-best-contamination-control-rgb
https://www.loepfe.com/discover/how-to-benefit-from-yarnmaster-prisma/prismas-clever-organic-matter-filtering-rgb
https://www.loepfe.com/en/navigation/gnav/know-how/prisma-how-tos/rgb-clever-organic-filtering
https://www.loepfe.com/discover/how-to-benefit-from-yarnmaster-prisma/prismas-all-color-foreign-matter-detection-offers-the-best-contamination-control-rgb
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在所有型号中真正的同步双检测
PRISMA电子清纱器的同步双检测是纱线质量控制中检测
基本纱疵的最有效方法。这为纺纱厂提供了最好的纱线质
量，同时减少了浪费、捻接循环和能源消耗。

PRISMA的光学红外和质量传感器协同工作，将两种输出
结合成一个信号。光学和电容测量方法的无缝结合，可以
根据长度和强度对纱疵进行最好的识别和分级。电清会根
据原材料、纱疵类型、纱疵长度，和毛羽等因素进行筛查检
测。

凭借PRISMA电子清纱器，纺纱厂可以确保在任何时候都
能获得最高的盈利。

同步双检测
PRISMA借助两个强大的传
感器技术和独特的软件进行
同步信号处理。

因此，PRISMA的同步双检测
功能在当今纺织市场上是无
法比拟的。

同步双检测

简易操作
同步双检测技术是非常人性化的。用户不
需要关心两个传感器的配置或组合，也不
需要优先选择哪个传感器来检测确定该
疵点是否需要切割。PRISMA清纱系统的
智能功能保证了始终实现优化设置。

光学红外传
感器信号

质量传感
器信号

YarnMaster® PRISMA  |  7

简易操作智能清纱

智能启用
智能启用功能为新纱种和现有纱种提供快捷安全工艺设
定。根据组群前100KM的分级清纱数据，自动生成所有分级
清纱通道的工艺曲线。节省手动设置所有分级和曲线，这使
智能启用功能成为质量管理者的必备手段。

对新纱种的工艺设定和优化节省了一个小时。同样，可以
借助PRISMA的内置智能功能，确保纺纱过程获得最佳性
能。

智能启用完成后，清纱曲线还可以根据个人需求进行微
调。如有需要，也可使用洛菲的测试模式对设置进行微调。

PRISMA 自动清纱功能，提供纺纱市场上智能、简易的清纱
体验。 效率和质量保持在高水平的同时，为节约时间和成
本提供了支持与保障，以及最佳的用户体验。

自动清纱

智能修正
如果在络筒过程中需要更改，操作工可以
使用智能修正。智能修正可以根据正在运
行的纱种的质量数据重新调整清纱曲线。
确保了在任何时候更换纱种时电子清纱
器能进行快速和正确的检测。此外，智能
修正的灵敏度级别可以用于清纱曲线的
精确度微调。切疵预测提供了因工艺调整
造成的切疵变化。有助于生产决策时考虑
到效率和质量的平衡。

智能启用能自动创建清纱曲线

NSLT矩阵示例：
组群前100km，从启用到完成的曲线发展

https://www.loepfe.com/discover/how-to-benefit-from-yarnmaster-prisma/prismas-simultaneous-dual-measurement-319
https://www.loepfe.com/discover/how-to-benefit-from-yarnmaster-prisma/prismas-autoclearing-clever-yarn-clearing-at-it-best-343


更好的纱线质量

预防纱线生产过程的错支或者色偏-管纱启动报警
管纱启动报警是所有纺纱厂寻求提高其盈利能力的完美
解决方案。管纱启动报警功能可以在管纱开始卷绕11 - 20
米时检测出管纱是否存在错支纱和有色差的纱线，为市场
提供快速的异常报警管理。

LabPack 7X24小时在线实验室套件（选项）
提供100%的筒纱实时、深入的质量检测
报告，以便采取措施改进整个纺纱工艺。
•	� 最大化原材料利用率稳定的纱线质量
•	� 优化服务和维修工作以节省成本
•	� SFI/D细纱外观指数矩阵：清纱曲线和

分级 

完整信息包括：
•	100% 的管纱监控
•	SFI 细纱外观指数
•	常发性纱疵IPI 

减少纱线色差-色偏功能（选项）
PRISMA的RGB三原色检测技术能够精准地检测和将任
何类型的纱线颜色或混纺的色度和光度差异分类。备选的
OffColor色偏功能通过其独一无二的检测技术检测颜色变
化。由于OffColor色偏功能智能地结合了管纱启动报警和长
度限制报警两种纺织报警，PRISMA提供了最有效的颜色差
异检测。

成功生产包芯纱-包芯纱功能
PRISMA是检测包芯纱是否缺芯和偏芯的解决方案，源于
其独特的双重检测技术与包芯纱功能相结合。得益于光电
传感器和质量传感器同时检测，纱线的质量和光学变化都
可100%被检测到。该技术可以准确地检测到包芯纱是否
缺芯和偏芯。
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重量减轻，但直径保持不变

缺芯纱

偏芯纱

重量保持不变，但直径改变

扫描二维码，在PRISMA的“
发现”页面，大量提高盈利能
力、效率和纱线质量的机会等
你发现

NSLT 疵群功能
周期性纱疵会破坏织物的构造，并导致织
物表面出现断纹形成木纹纱和横档。非周
期性纱疵也会使织物外观不均匀。NSLT
疵群功能可用于检测棉结疵群、短疵群、
长疵群和偏细疵群，可以可靠检测出异常
管纱。

使用异纤检测图来优化生产
PRISMA系统能提供详细的异纤切疵颜
色数据，基于这些数据，为工厂管理者优
化纱线质量提供有利的数据支撑。

最大化生产效率并保持纱线质量控制-矩阵清纱
洛菲独特的分级清纱可以在减少切疵、纱线浪费、捻接循环
和能源消耗的情况下提供同样的纱线质量，从而获得最佳
生产效率。分级清纱为优化清纱曲线范围开创了先进的方
法，并为市场提供最长的监测长度。

•	� 错支（支数偏差）可长达50米
•	� SFI/D 细纱外观指数（毛羽和CV）可长达80米
•	� 色偏（颜色偏差）可长达50米

PRISMA电子清纱器能在一次切纱中去除了纱线中的长疵
点，并精准地识别它们，并提供生产过程中纱体结构全貌

提高盈利能力– 长度限制报警功能
PRISMA长度限制报警功能最大限度地
提高络筒机的生产效率，减少接头和纱线
浪费。如果一个纱疵达到了设定的长度限
制，会向络筒机发送信号，让其将这些长
纱疵移除。此时单锭将发出警报，挡车工
可以决定这个管纱是否继续使用或者降
等处理。

提高盈利能力和生产效率
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紧密纺纱中缺少的环节
PRISMA的紧密纺纱功能在检测长纱疵、捻度偏差、毛羽和
密度差异方面提供了无与伦比的精准度。紧凑特性可即时
检出最细微的捻度变化。是紧密纺纱领域中的重要工具。

紧密度

平均直径

平均直径

正常 CV 变化

密度问题
（直径更小-质量相同）

密度问题
（直径更大-质量相同）

https://www.loepfe.com/discover/how-to-benefit-from-yarnmaster-prisma
https://www.loepfe.com/discover/how-to-benefit-from-yarnmaster-prisma/compact-yarn-spinning-with-prisma-445


实时数据管理监控
MillMaster® TOP中央控制系统
MillMaster TOP 对 YarnMaster PRISMA 清纱数据进行在线
实时监控。所有连接的机器数据和络筒机单锭数据均组合
显示在增值报表内，优化纱线生产。

洛菲的数据管理系统能提供质量工艺流程的精准概况。综
合报表显示出整体纱线生产过程的状况，包括原材料、制
备过程及纺纱流程。因此，能查找出故障根源及快速解决问
题，这种有针对性的功能令生产效益最大化，避免昂贵的维
修费用以确保持续稳定的纱线质量。

MillMaster TOP 2.0数据管理系统补充每个PRISMA清纱器
设备，实现最佳工艺效率。

全优化的工艺流程以确保纱线生产盈利
•	� 报表：批次、班别和中间班别、单锭、组

群、纱线支数、纱种/批次、纱种/班别等
报表及图形报表

•	� 趋势图分析比较不同机器在不同时期
的产量，确保性能和质量的持续改进

•	� 计划板帮助实现批量计划和络筒机调
度的最高效率

•	� 清纱器助手通过不同的工艺设定而作
出精准的切疵预测

•	� 异常报告显示机台最差单锭数量
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MillMaster 
TOP 知识库
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功能范围

DM DMF DMFP

YarnMaster® PRISMA

丙纶丝清纱
•	� PP/PE/PES丙纶丝矩阵清纱和分级

色偏（选项）
•	� 色偏矩阵清除和分级 

- 偏暗 
- 偏亮

•	� 色偏后管纱启动报警 
•	� 色偏后长度限制报警

异纤清纱
•	� 异纤矩阵的清除和分级 

- 偏暗 
- 偏亮

•	� 异纤疵群的清除和分级 
- 偏暗 
- 偏亮

•	� 有机过滤和分级
•	� 异纤检测图
•	� 异纤直方分布图

LabPack实验室套件功能（选项）
•	� SFI/D细纱外观指数分级
•	� Labpack常发性纱疵
•	� SFI细纱外观指数
•	� IPI报警
•	� SFI/D长度限制报警

DM 清纱功能
•	� NSLT矩阵清除和分级
•	� NSLT疵群清除和分级
•	� 错支矩阵清除和分级
•	� 包芯纱清除和分级 

- 偏芯 
- 缺芯

•	� 捻接矩阵清除和分级
•	� 智能启用和智能修正的智能清纱
•	� 花式纱线检测
•	� 导电纱线检测
•	� 异常管纱
•	� 错支长度限制报警
•	� 错支管纱启动报警
•	� 超限报警
•	� 分级报警

D光学传感器 M质量传感器 F异纤传感器 P摩擦生电传感器

适用范围
•	� 一个检测头可覆盖所有纱支范围
•	� 适用于所有短纤维纱线（棉纱、天然纤维、合成

纤维、混纺、麻灰纱、花式纱和包芯纱)
•	� 纱支范围： Ne 2.4 – 320, Nm 4.1 – 540

•	 适用于所有捻接器
•	 络筒速度高达2200米/分钟

https://www.loepfe.com/discover/how-to-benefit-from-millmaster-top
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洛菲隶属于范德威尔集团。为纺织工业提供
尖端技术和有效的解决方案。世界各地的机
器制造商、纺纱厂和织布厂都信赖我们高水
平的技术创新和瑞士制造的产品质量。

连接洛菲世界

免责声明: YarnMaster® PRISMA 有助于提高纱线质量，纺纱质量的最终责任在于纺纱厂以技术修改为准。YarnMaster® PRISMA 是Loepfe Brother
Ltd. 的注册商标。

瑞士洛菲兄弟公司
开拓者
洛菲公司自1955年成立至今，一直是纺织行业质量监控领
域的先驱者。洛菲在瑞士进行研究、开发和制造智能传感
器系统，以满足生产商的需求。洛菲在纱线和长丝监测传
感器技术方面在全球范围内处于领先地位。

1955 
纺织工业第一套电
子纬纱监控系统

1963
第一台洛菲清纱器

1991
领先的异纤检测技术

1999
领先的毛羽检测技术

2003
领先的丙纶检测技术

2019
领先的同步双检测功能
技术、全方位异纤检测
RGB三原色技术

loepfe.com LinkedIn/Loepfe

https://www.loepfe.com/
https://www.linkedin.com/company/18371895/
https://www.loepfe.com/en
https://www.linkedin.com/company/loepfe-brothers-ltd/mycompany/

